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Tamamen Yerli,
Tiirkiye'nin Gururu...

KAHYAOGLU

SICAK HAVA URETIM SISTEMLERI

Biz KiMiz?

1998 yilinda Aydin'da kurulan Kahyaoglu Makina 2005 yilinda faaliyet-
lerini gelistirerek Aydin'in Dallica mevkiinde 8000 m? kapali ve 5000 m?
aclk alani olmak tizere 13000 m? lik alani ile modern fabrikasinin temellerini
atmis ve o glinden bu yana buytyerek giniimuzde Turkiye'nin lider ter-
moblok (sicak hava kazanlari) Ureticilerinden birisi olmustur.

Kahyaoglu Makina ulusal ve uluslararasi tim kalite standartlarina uygun
patentli Urtinleriyle entegre Uretim yapan sektérin kokld kuruluglarindandir.
Yasal mevzuata uygun, yatirm ve isletme maliyeti dusUk, verimliligi yUksek
Uretici ve gevre dostu makinalar Uretmektedir.

Yurticinde yaygin bayii ve servis agi ile hizmet vermekte olan markamiz
uluslararasi birgok pazarda yine aktif faaliyet gdstermektedir.

KAHYAOGLU MAKINA
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Kullanim Alanlari;

« Tavuk ve Hindi Kimesleri

« Seralar

« Meyve ve Sebze Kurutma

« Defne Kurutma

« Salon, Fabrika gibi ist ihtiyaci
duyulan genis alanlarin

Isitilimasi

KAHYAOGLU MAKiNA

TERMOBLOK NEDIR?

Isitma ve kurutma gibi Isi enerjisine ihtiyag duyulan her alanda dustk maliyetli,
maksimum verim saglayan cihazlardir.

Yakit tiplerine gdre kati, sivi ve gaz yakitl modelleri bulunan termoblok isi sistemleri,
moduler kazani ile kullanim alanina gore degisik tiplerde Uretilebiliyor.

Termobloklarimiz 5 ana pargadan olugsmaktadir. ModUler olmasi sebebi ile Uriint-
mUzdn her pargasi bagimsiz olarak degistirilebiimektedir. Boylelikle yenilenmesi
gereken pargalar ekonomik ve hizli bir sekilde degistirilebilir.

1) Sicak Hava Apereyi ( ana govde, kazan )
2) Stoker

3) Radyal Fan

4) Kumanda Panosu

5) Galveniz ve Branda Boru Aksami

et e e 2
T Epp i

e
S iy

Giicliiytiz, Ciinkii...

KALITELI

Firmamiz tamami kendi muhendisleri-
mizin tasarimi olan termobloklar, tam
otomatik makinelerde, uluslararasi stan-
dartlara uygun 6zel lazer kesim saclar
kullanilarak Gretilir. Govde, esanjor ve fan-
lar hesaplanan dlculerdeki kalori miktarini
birebir saglamaktadir.

PRATIK

Termoblogun kullanim ve ayarlarn kolay-
likla dtzenlenebildigi icin, kdmdar kalitesi
degismedigi slrece tek bir ayarlama ile
stabil olarak uzun sure kullanima olanak
vermektedir.

EKONOMIK

Termoblok kazanlarmiz tam otomatik
olarak ¢alismaktadir. Kémdr besleme du-
zenli yapildi§i strece glnlerce sorunsuz
calisabilmekte, gereksiz enerji kullanimini
engellemektedir.

FONKSIYONEL

Termobloklarimiz her iklim sartinda tam
verimli ve fonksiyon olarak gérevini yap-
maktadir. Periyodik bakimlarin zamaninda
yapllmasi ile makineden arzulanan tam
verim elde edilecektir.

DAYANIKLI

Bakim klavuzumuzdaki periyodik bakim-
lanin yapiimasi sarti ile termobloklarimiz
her tUrll zor sart altinda galisabilecek du-
rumda Uretilmektedir. Aliminyumdan imal
edilen fan hem hafif hem de korozyona
dayanikliidi sebebi ile ¢lrime olaylarini
dnlemektedir.

ESTETIK

Termobloklarimiz  tavlama  firinlarinda
metal gerginlikleri alinarak, elektrostatik
boya ile boyanmistir. Uzun yillar dig ortam
sartlarindan etkilenmeden gorev yapma-
lar hedeflenmistir.

KAHYAOGLU MAKINA




KAHYAOGLU

SICAK HAVA URETIM SISTEMLERI

KAHYAOGLU MAKINA

Tasarimdan Uretime,
Her Parcasi Ozenle...

Sicak Hava Apareyi (Ana Govde,Kazan)

jmalatta kullanilan saclarimiz HPR 6222 A1 kalite saclardir.

Preslerde basilarak Uretilen yassi paneller, birbirine kaynaksiz kenetlenme sistemi
ile birlestiriimistir. Boylece esanjarlérde 1sinma ve sojuma asamalarinda genles-
meden kaynaklanan deformasyon ve ¢atlamalar 6nlenmistir.

Esanjarlérde kabartma metodu ile hava kanallari olusturularak hava strtinme ka-
yiplari en aza indirilmis bdylece 1si transferinde %15 daha fazla verim alinmistir.

Kazan elektrostatik boya firininda boyanarak dig ortam sartlarindan zarar gérme-
leri engellenmistir.

Kazan igindeki cehennemlik tabani ve kazan kapaklar ates betonu ile kaplanarak
sl kayiplar dnlenmistir.

Stoker

« Ozel tasarimi sayesinde yanma potasi icerisinde havayl homojen olarak dagitr.

Kudlhan saclarinini ¢ift cidarl olmasi kiilhan bélgesinin sogumasini saglar ve yakma
havasini isitir. Isinan yakma havasi kdmtrin daha kolay yanmasina sebep olur ve
%15 daha verimli yanma saglanmistir.

Ocak dilimleri 60 parga 6zel pik alagiml dokimlerden olugsmaktadir. Ocaklarin isi
degisiminden kaynaklanan gerilimlerden dolayi gatlamasi dnlenmistir.

Izgara dilimleri Gzerindeki delik adetleri daha sik yerlestirilmistir. Izgara ile yakit ara-
sinda hava yastidi olustugundan izgaranin tim yUzeylerinde yanma saglanmak-
tadir. Bdylece yakma havasini en iyi sekilde kullanip yakma randimani %95 verimli
hale getirilmistir.

Yakit sevk ve karistiricinin motorlu rediktori ayri ayri oldugdu igin sevk ve karistirici
ayarlari hassas ve bagimsiz bir sekilde ayarlanabilmektedir. KémUrtin daha randi-
manli yanmasi ve enerji tasarrufu saglar.

Kanstirici uglar 18/10/Cr/Ni alagimli olup 1stya dayanikli Griinden imal edilmistir.

Kanistiriel uglan iki ayri parga olmasindan dolay yakita gére ve ocak gapina gére
ayarlama imkani saglar.

Modiiler Stoker

» Modller stoker, otomatik beslemeli ve otomatik kil atmalidir, kil atma kolu karis-
tirici ile es zamanli galismaktadir. Bakim araligi daha uzun oldugundan kullaniciya
kolaylik saglar.

« Moduler stokerde kil birikmesi gerceklesmediginden kazan deforme olmaz, karis-
tiricr kolu ve karistiric ucu daha uzun dmurld olur.

Anafan

» Anafan aliminyum levhadan imal edilir. Bdylece ayni hacimde olabilecek sacdan
mamul fana gére 3 kat daha hafiftir buda motora binen ytiki azaltmaktadir. Motor
baslangic amperi daha dlsuktUr ve enerji tasarrufu saglar.

« Radyal fan sessiz calisir. Bdylece kimese ilk gelen civcivlerin sesten dolayr emis
borusu 6niinde toplanmasi énlenmis olur. Ses ve gurdltd azalmasi civcivierdeki
stresi azaltarak yemden yararlanma oranlarini artirir.

« Radyal fan galisma prensibi, merkezden aldigi havayi gevresel biraktidi icin hava
debisinde bir kayip olmaz. Aksiyal fanlardan farki budur ve bu sayede kazanin so-
Ggumasi icin fanlardan emilen havanin tamami kazan igerisine génderilir.

» 1000d/dak motorlara gore dizayn edilmistir. DlsUk devirli fan enerji kayiplarini
azaltir. Béylece daha fazla basin¢li hava ortama génderilmis olur.

Metalden Uretilen sac fanlar, kimesler asitli ortamda ve her dénem arasinda yika-
ma sonrasl metal ve galvaniz fanlar kisa slrede korozyona ugrayip ylzeyi ptrlz-
lenmektedir. Bu da sUrtinmeyi artirarak hava miktarini azalmasina ve motora binen
yukUn artmasina neden olur.

Kumanda Kontrol Sistemleri

3 adet dijital termostat, 2 adet dijital flagér tarafindan kontrol edilen otomatik ku-
manda sistemine sahiptir.

» 2adet 600°C ye dayanikli, 1 adet 150°C'ye dayanikli toplam 3 adet dijital termostat
sistemi.

« 600°C dijitaller kazan isisI ve anafani kontrol etmektediir.
« 150°C dijital ortam isisini kontrol etmektedir.

« Pano Uzerinde bulunan dijital flastrler ile yakit ve karistirici ayarlari en hassas sekil-
de ayarlama.

» Zaman flagorU ile kazani uykuya alma.

« Motorlar asiri akim termik réleleri ile korunmasi saglanmaktadir.
» Arnizaikaz lambalari ile arizayi tespit etme imkani.

« BUtdN sistem gerektiginde manuel olarak kontrol etme.

Galvaniz & Branda

Branda

Kazandan elde edilen sicak havanin kiimes i¢ersinde homojen bir sekilde dagitimini
saglamak icin branda borular kullanilir. Branda sistemi anahat ve lateral kollardan
olusur. Déseme sekli belirlenirken kimesin yerlesimi, havalandirma, aydinlatma,
bafillar dikkate alinarak kimese en uygun déseme sekli planlanir.

Alev yurimez branda

Branda sisteminde anahat bolimdnde kullanilir. Asir isinmaya, yiksek basingtan
kaynaklanan yipranmaya ve yangin tehlikesine karsi standart brandaya gére glvenli
ve uzun dSmurltdur.

Galvaniz

Branda sisteminde anahat boliminde kullanilan dider bir alternatiftir. Asiri isinmaya,
yUksek basingtan kaynaklanan yipranmaya ve yangin tehlikesine karsi standart ve
alev yUrimez brandaya gére daha gtivenli ve uzun émurluddr.

KAHYAOGLU MAKINA




KATI YAKITLI

MODULER TERMOBLOK

sHK@

KATI YAKITLI
MODULER TERMOBLOK SHK@

Stresten Uzak, ..
Mutlu Civeivler... : KATI YAKITLI MODULER TERMOBLOK

5-18 mm ebatli lavvar kémur, pelet, zeytin prinasi, zeytin ¢ekirdedi, findik kabugu, odun ta-

lagt, palamut kusbesi, ¢esitli meyve gekirdekleri yakit olarak kullanilabilir.

.y uge A Dijital termostat ile ortam isisI, kazan isisi ve anafan kontrolUne sahiptir.
Tﬁ Tavuk ve Hindi Kiimesleri y P

Ortam 1sisi istenilen dereceye geldiginde yakit besleme ve karistirici sistemini dur

% seralsitma
= BUtUn sistem gerektiginde manuel olarak kontrol edilebilir.

ﬁ Meyve ve Sebze Kurutma : Pano tzerinde bulunan dijital flagorler sayesinde yakit ve karistirici ayarlari en hassas sekil-

de yapilabilir.
€6 Defne Kurutma o0

Zaman flagéru ile kazani uykuya alma imkani sunar.

&l Salon, Fabrika Alanlari . e . — . .
Sessiz calisma 6zelligi sayesinde civcivlerdeki stresi azaltarak yemden yararlanma oranini

artirr.
Modliler olmasi sebebi ile her pargasi bagimsiz olarak degistirilebilir.

Kémur besleme duizenli yapildidi stirece giinlerce sorunsuz galisabilir ve gereksiz eneriji kul-

lanimini engeller.
Her iklim sartinda tam verimli ve fonksiyonel olarak calisabilir.

Hava besleme ve egzoz gikisinin kiimes disinda olmasi nedeni ile kiimes icerisindeki oksije-
ni yakmaz ve kiimese karbon gazlarini iletmeyerek kiimes icindeki havanin temiz kalmasini
saglar.

KLASIK MODULER
STOKER STOKER

T |

C

D

TEKNIK BILGILER TEKNIK BILGILER
KAPASITE ELEKTRIK TUKETiMi ZEMIN BETON OLGUSU YAKIT TUKETiMi KAPASITE TERMOBLOK OLGULERI AGIRLIK TABLOSU SICAK HAVA DEBISI

Yakit Sevk Karistirict Komiir
Kcal/Saat Rediiktorii Rediiktérii Yakma Fani Motoru  Ana Fan Motoru Toplam En Boy Kalinlik 5000 Kcal/Saat Kcal/Saat A B (o] D E F G H Kazan Kg Stoker Kg Anafan Kg m*/h mm/ss
100.000 0,37 0,37 0,37 11 2,21 300 300 10-15 8,89 100.000 10 140 105 245 200 215 195 250 800 280 80 7,920 55
150.000 0,37 0,37 0,37 15 2,61 300 300 10-15 13,33 150.000 10 140 105 245 200 215 195 250 800 280 105 7,920 55
200.000 0,37 0,37 0,37 2,2 3,31 300 300 10-15 1718 200.000 10 140 105 245 200 215 195 250 850 280 110 10,800 53
250.000 0,37 0,37 0,37 3,0 am 350 350 10-15 22,22 250.000 130 165 125 290 215 240 195 260 950 350 160 12,600 60
300.000 0,37 0,37 0,37 4,0 51 350 350 10-15 26,67 300.000 130 165 125 290 215 240 195 260 970 350 170 16,200 60
350.000 0,37 0,37 0,37 55 6,61 350 350 10-15 311 350.000 130 165 125 290 215 240 195 260 1000 350 180 18,720 70
400.000 0,37 0,37 0,75 7,5 8,99 370 370 10-15 35,56 400.000 145 170 140 310 230 250 225 270 1140 380 250 20,160 80
450.000 0,37 0,37 0,75 75 8,99 370 370 10-15 40 450.000 145 170 140 310 230 250 225 270 170 380 250 21,600 80
500.000 0,37 0,37 0,75 7,5 8,99 370 370 10-15 44,44 500.000 145 170 140 310 230 250 225 270 1200 380 250 21,600 80
*Tablodaki dederler trlin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gésterebilir. *Tablodaki degerler trtin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gésterebilir.
KAHYAOGLU MAKiINA
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SIVI / GAZ YAKITLI
TERMOBLOK

sHK(()

SIVI/ GAZ YAKITLI
TERMOBLOK SHKQ

SIVI / GAZ YAKITLI MODULER TERMOBLOK

e Hindi Kiimesler 4 1 4 . . o
- - .. Dijital termostat ile ortam 1sis|, kazan isis| ve anafan kontrolUine sahiptir.

Sy
i

tma

LPG, Fuel Oil, Mazot, Dogalgaz

Ortam isisi istenilen dereceye geldiginde brulér otomatik olarak durdurulur.

A
< g -
ve Sebze Kurutma . Sessiz calisma 6zelligi sayesinde civcivlerdeki stresi azaltarak yemden yararlanma oranini

artirir.
Moduler olmasi sebebi ile her pargasi bagimsiz olarak degistirilebilir.
Her iklim sartinda tam verimli ve fonksiyonel olarak galisir.

Kazanin dig ortamda olmasindan dolayi kiimes igerisindeki oksijeni yakmaz ve su buhari

olusturmadigindan altlik strekli kuru kalrr.

L] -
]
)

[—

D . Q
DOGALGAZ JE
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TEKNIK BILGILER TEKNIK BILGILER
KAPASITE ELEKTRIK TUKETiMi ZEMIN BETON OLCUSU YAKIT TUKETIMi KAPASITE TERMOBLOK OLGULERI AGIRLIK TABLOSU SICAK HAVA DEBISi
- LPG Litre FUEL OIL .
Kcal/Saat Brulor Ana Fan Motoru Toplam En Boy Kalinlik 10.000 Kcal/Saat 9600 Kcal/Kg Kcal/Saat A B C D E G H Kazan Kg Anafan Kg m*/h mm/ss
100.000 018 11 1,28 300 300 10-15 4,71 4,63 100.000 110 140 105 245 200 195 250 800 80 7,920 55
150.000 018 15 1,68 300 300 10-15 7,06 6,94 150.000 110 140 105 245 200 195 250 800 105 7,920 55
200.000 018 2,2 2,38 300 300 10-15 9,41 9,26 200.000 110 140 105 245 200 195 250 850 10 10,800 53
250.000 0,25 3,0 3,25 350 350 10-15 1,76 11,57 250.000 130 165 125 290 215 195 260 950 160 12,600 60
300.000 0,25 4,0 4,25 350 350 10-15 14,12 13,89 300.000 130 165 125 290 215 195 260 970 170 16,200 60
350.000 0,25 55 5,87 350 350 10-156 16,47 16,02 350.000 130 165 125 290 215 195 260 1000 180 18,720 70
400.000 0,37 7.5 7,87 370 370 10-15 18,82 18,62 400.000 145 170 140 310 230 225 270 1140 250 20,160 80
450.000 0,37 7.5 7,87 370 370 10-15 2118 20,83 450.000 145 170 140 310 230 225 270 170 250 21,600 80
500.000 0,37 75 7,87 370 370 10-15 23,53 2315 500.000 145 170 140 310 230 225 270 1200 250 21,600 80
*Tablodaki dederler trlin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gésterebilir. *Tablodaki degerler trtin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gésterebilir.
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KATI YAKITLI
TERMOBLOK

PRO' VYV 75

Daha Ekonomik,

Daha Cevreci,
Daha Uzun |

< Tavuk ve Hindi Kﬁmeslé-ri
& seralsitma

ﬂ Meyve ve Sebze Kurutma
@ Defne Kurutma

&l Salon, Fabrika Alanlari

MODULER
STOKER

Neden PROV75?

Yatay ve borulu termobloklarda duman yollarinda kisa stirede kul
birikmesi sonucu Isi gegis katsayisi dismekte, buna bagl olarak
baca gazi sicakligi asin yukselerek toplam randimani disurip
yakit sarfiyatini artirmaktadir ve kazanin émri temizlige bagdli
olarak diismektedir.

Firmamizin 6zguin tasarimi olan patentli dik esanjorli termoblok-
larda duman yollarinda kul birikmesi minimum seviyeye dusu-
ralmustdr. Duman yolu duvarlarinda islenme ve kirlenme olma-
digi igin temizlik araligi ortalama 1 ayin Uzerine gikmaktadir. Ayni
sebepden dolay termoblok 6mrU yatay yollu olanlara gére daha
uzundur.

Dik esanjorlt termobloklarimiz isil genlesmelerini absorbe etme-
si igin yarim dairesel yanma odasi olarak yapiimistir. Esanjorle-
rin egik olan dizilimi sayesinde baca gazinin tim kanallara esit
dagilimi saglanmustir. Isi transfer ylzey alanini en Ust seviyede
kullanarak isi transfer hizi dismedigi icin ekonomik ve tasarruflu
makinedir.

Dik termobloklarimizda hava kanallari akis bigimi ve imalat sekli
aerodinamik olarak imal edilmis olup strttinme direnci minimize
edilmistir. Bu nedenle yatay termobloklara gére daha fazla hava-
yI daha az elektrik sarfiyatiyla ilettiginden toplam randiman %90
nin Uzerindedir.

Ortamdaki toz vs gibi havada surtklenen partikdllerin zamanla
hava kanallari yizeylerine yapisip hava gegis direncini artirmasi
yaninda, 1si gegisine de direng olusturarak hem malzeme defor-
masyonuna, hem de gereksiz yakit tiketimine sebep olmaktadir.
Dik termobloklarimizin hava kanallari basingli su ile kolayca yi-
kanip temizlenecek sekilde dizayn edilmistir. Boylece ortamdaki
sartlarin kazaniniza zarar vermesi en aza indirgenmistir.

Dik termobloklar firmamizin 6zguin tasarimi olup siz musterileri-
mize en az yakit ve elektrikle maximum verim elde etmeniz igin
tasarlanmistir.

KATI YAKITLI
TERMOBLOK

PRO'V 75

Termoblok Sisteminin Ozellikleri

5-18 mm ebatli lavvar kdmur, pelet, zeytin pirinasi, zeytin ¢cekirdedi,
findik kabugu, odun talasl, palamut kiisbesi, gesitli meyve cekirdekleri

yakit olarak kullanilabilir.
Dijital termostat ile ortam Isis|, kazan isisI ve anafan kontrolUine sahiptir.

Ortam Isisi istenilen dereceye geldiginde yakit besleme ve karistirici

sistemini durdurur.
BUtln sistem gerektiginde manuel olarak kontrol edilebilir.

Pano Uzerinde bulunan dijital flagérler sayesinde yakit ve karistirici

ayarlari en hassas sekilde yapllabilir.
Zaman flagoru ile kazani uykuya alma imkani sunar.

Sessiz galisma 6zelligi sayesinde civcivlerdeki stresi azaltarak yem-

den yararlanma oranini artirir.

Moddler olmasi sebebi ile her parcasi bagimsiz olarak degistirilebilir.
Komur besleme duzenli yapildigi stirece giinlerce sorunsuz galisabilir
ve gereksiz enerji kullanimini engeller.

Her iklim sartinda tam verimli ve fonksiyonel olarak calisabilir.

Hava besleme ve egzoz ¢ikisinin kiimes disinda olmasi nedeni ile
kiimes icerisindeki oksijeni yakmaz ve kimese karbon gazlarini

iletmeyerek kimes igindeki havanin temiz kalmasini saglar.

TEKNIK BILGILER TEKNIK BILGILER
KAPASITE ELEKTRIK TUKETiMi ZEMIN BETON OLCUSU YAKIT TUKETIMi KAPASITE TERMOBLOK OLGULERi AGIRLIK TABLOSU SICAK HAVA DEBISi
Yakit Sevk Karistiric Komiir
Kcal/Saat Rediiktorii Rediiktorii Yakma Fani Motoru  Ana Fan Motoru Toplam En Boy Kalinlik 5000 Kcal/Saat Kcal/Saat A B Cc D E F G H Kazan Kg Stoker Kg Anafan Kg m*/h mm/ss
350.000 0,37 0,37 0,37 5,5 6,61 350 350 10-15 311 350.000 130 165 125 290 215 240 195 260 1000 350 180 18,720 70
500.000 0,37 0,37 0,75 75 8,99 370 370 10-15 44,44 500.000 145 170 140 310 230 250 225 270 1200 380 250 21,600 80

*Tablodaki de@erler Grlin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gdsterebilir. *Tablodaki degerler trtin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gésterebilir.
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KATI YAKITLI

L KATI YAKITI:I
TAVUK iMHA FIRINI FUSTINGER | TAvUK iMHA FIRINI

FSTINGER

Ulusal ve Uluslararasi |
Mevzuata Uygun... | KATI YAKITLI TAVUK iMHA FIRINI

- # - i ‘ﬁ -.l. a o o q a-q
1 ) ¢ hizli bir sekilde imha edilmesi dnemli bir sorundur.
Kanath Hayvangéd‘lde g , :

s

-
Kanatl hayvan Uretiminde telef olan hayvanlarin, gcevreye zarar vermeden ekonomik ve ” '

."

Oluw ZayiEera - . g ’ ‘; Kahyaoglu makinanin uzun yillar galismalari sonucunda tavukguluk sektoriinde hayvansal r . - '4
qﬁ!% Gribi ve Benm. 'Hastaliklardan ‘ ' - b * atiklarin imhasi sorununa, isletmelerin gtvenli bir sekilde kullanabilecekleri ulusal ve ulusla- ST N.G ER ! __ .
’ ynaklanan Zayi da " , \ - . 1 rarasi mevzuata uygun patentli bir makine tasarlamis ve seri Uretimine baglamistir. - = %
3 Mevsimsel Toplu Kanath A ' . ] 4 ] ' isletmeler agisindan en bilyiik avantaji, makinenin yakit olarak grantil halde her tirlii orga- =
Zayiatlarinda . 2 i

v w ] ' | -_ . o \ | nik ve fosil yakit kullanabilmesiyle son derece ekonomik olmasidir.

. Opsiyonel olarak sunulan sistematik arkadan ylUklemeli tasarimi, sisteme kontrolli otomatik
sevkiyat imkani saglamaktadir.

Yaklasik 100kg kapasiteli doldurma haznesi ile atik imha islemi sirasinda devamli olarak

atik hayvan yUtklemesi yapilabilmektedir.

/
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OTOMATIK 80-120 TEKNIK BILGILER
KUL KG/SAAT MODULER Yakma Hizi 80-120 Kg/Saat
BO$ALTMA YAKMA ) STOKER Operasyon Isi Araligi 900°C - 1100°C
KAPASITESI ikinci Oda Gaz Tutma Siresi 2-3 Saniye
Sicaklik Kontrol Paneli Evet
Ortalama Kl Miktar %5
E Ortalama Yakit Tuketimi 12-14 Kg/Saat
€
— — AGIRLIK
o : =
TEKNIK BILGILER S T
« Agrr refrakter dolgu ve seramik yalitim malzemesi ile maksimum isi ihtiyac duymadan 1100°C'lik bir yanma isisi elde edilmekte ve 4158 Kg 850Kg
tutma kapasitesine sahiptir. zararl gazlarin yakilarak cevresel mevzuatlara uygun dumansiz, OLCULER
. . . . Limitler P - o .
+ Birinici yanma odasinda tam yanmay! saglamak igin 900" C'lik bir zararsiz ve kokusuz bir gekilde yakma iglemini tamamlamaktatr. perametie | (jzsaaom) | O'etlenbefer | FizlcelBlaler | Cm
o e . ) . .. . Sulphur Dioxide 200 mg/m?* 150,4 mg/m?* En 250
Isl prensibi ile galismaktadir. « Tam kontrolli 81U hayvan tagima sistemi, yanma odast igerisinde ani Nitrogen Dioxide 400 mg/m 275 mgimt Boy 250
. Ikinci yanma odasinda ise 6zel tasarlanmig makinamizin siklon yanma olaslligini dnleyerek emisyon oranlarini devamli sabit tutma Carbon Dioxide 100 mg/m? 82mg/m* Yiikseklik 670
etkisi yaratarak 2.3 saniyelik gaz tutma stresi ile ikinci brilére imkani Sag|amaktad|r‘ L *Tablodaki degerler tirtin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gosterebilir.

\ 2500 mm \ \ 2500 mm
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SIVI / GAZ YAKITLI
TAVUK IMHA FIRINI

PRSTINGER | TAVUK IMHA FIRINI > PYSTINGER

Pratik, Kullamsh
Dogru Tercih... 5 | . SIVI/ GAZ YAKITLI TAVUK iMHA FIRINI -

Kanatli hayvan Uretiminde telef olan hayvanlarin, cevreye zarar vermeden ekonomik ve

Kahyaoglu makinanin uzun yillar calismalari sonucunda tavukguluk sektdrtiniide hayvan-

o
hizli bir sekilde imha edilmesi dnemli bir sorundur. 'i

sal atiklarin imhasi sorununa, isletmelerin glvenli bir sekilde kullanabilecekleri ulusal ve

uluslararasi mevzuata uygun patentli bir makine tasarlamis ve seri tretimine baglamistir.
Sistem kdmurlti modellere gére daha hizli isinmakta ve kullanim agisindan daha pratiktir.

Kémdrle ¢alisan modellerden farki 6n kapak Uzerinde bulunan yakma brulord ile 1si ver-
mekte ve sistem ayni galisma prensibi ve Isi degerleri ile yakma islemini tamamlamaktadir.
Ozellikle yurtdigindan ytksek talep géren bu modelimizin kompakt ve kolay kurulumu, ayri-
ca yakit agisindan operatére daha kolay kullanim saglamasi en blyUk avantajlarindandir.
Opsiyonel olarak sunulan sistematik arkadan yiklemeli tasarimi, sisteme kontrolli otomatik
sevkiyat imkani saglamaktadir.

Yaklasik 100 kg kapasiteli doldurma haznesi ile atik imha islemi sirasinda devamli olarak

atik hayvan yUklemesi yapilabilmektedir.

Bu sayfada yer alan iiriiniin tasarimi ve patent haklart KAHYAOGLU MAKIiNA'ya aittir.
e

80-120 TEKNIK BILGILER
KG/ SAAT Yakma Hizi 80-120 Kg/Saat
YAKMA . Operasyon Isi Araligi 900°C - 1100°C
KAPASITESI ikinci Oda Gaz Tutma Stiresi 2-3 Saniye
Sicaklik Kontrol Paneli Evet
Ortalama Kiil Miktar %4
E Ortalama Yakit Tuketimi 15 Lt/Saat
S
— — AGIRLIK
L S &= = :
TEKNIK BILGILER R [ ] I Finn Brilor
v . .. . . . ° . . . o
« Agirrefrakter dolgu ve seramik yalitim malzemesi ile maksimum isi ihtiyag duymadan 1100°C'lik bir yanma isisi elde edimekte ve 4158 Kg 26Kg
tutma kapasitesine sahiptir. zararl gazlarin yakilarak cevresel mevzuatlara uygun dumansiz, OLGULER
. . . . Limitler - = A .
+ Birinici yanma odasinda tam yanmay! saglamak igin 900" C'lik bir zararsiz ve kokusuz bir gekilde yakma iglemini tamamlamaktatr. perametie | (jzsaatom) | O'etlenbefer | FizlcelBlaler | Cm
o e . . . .. . & @ﬂ Sulphur Dioxide 200 mg/m?* 150,4 mg/m* En 150
Isl prensibi ile calismaktadir. « Tam kontrolll 810 hayvan tagima sistemi, yanma odast igerisinde ani Nitrogen Dioxide 400 mg/m 275 mgimt Boy 250
« ikinci yanma odasinda ise 6zel tasarlanmig makinamizin siklon yanma olasiligini énleyerek emisyon oranlarini devamii sabit tutma J L J L Carbon Dioxide | 100 mg/m* 82 mg/m* Yakseklik 670
*Tablodaki deg@erler Griin gelistirmeden kaynaklanan farkliliklar gésterebilir.

etkisi yaratarak 2-3 saniyelik gaz tutma suresi ile ikinci brilére imkani saglamaktadir. —

1500 mm | 2500 mm
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| KAHYAOGLU KAMEX

SICAK HAVA URETIM SISTEMLERI POULTRY MACHINERY

sik@® sHk@ suk@) PISTINGER PEISTINGER

MERKEZ / FABRIKA

Devlet Karayolu Alti Dallica Mevkii Nazilli / AYDIN
Tel: +90 256 316 15 13 Faks: +90 256 316 00 44
kahyaoglu@kahyaoglu.com.tr

BOLU SUBE

Karamanli Mah. Sehit Erol Miihlrctioglu Sok.
Kare Apart-4 No: 7-9/23 /BOLU

Tel: +90 554 654 61 55
bolusube@kahyaoglu.com.tr

([ www.kahyaoglu.com.tr




