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KAHYAOGLU MAKINE TAR. MAD. INS. MUH. TAAH.SAN. TiC. LTD. STi

Firmamiz tarimsal iretimde enerji girdi maliyetlerini azaltmak ve verimliligi artirmak
icin caligmalar yapmak amaciy ile 1998 yilinda kurulmustur. Kurulugundan giniimiize
kadarki calismalan neticesinde et ve yumurta tavukculugu alaninda tretim yapan tim
biyik entegre tavukculuk firmalarinin ilk tercihi olmasiyla dikkatleri tizerine ¢ekmigtir.
AYDIN/Nazilli ilgesinde 16 yildir entegre tavuk ciftliklerine 1sitma sistemleri Greten

firmamiz KATI YAKIT, DOGAL GAZ, MOTORIN ile calisabilen ve sicak hava ufleme
sistemine dayall termoblok kazanlar Gretmektedir. 100,000 ile 1,000,000 Kcal/h
araliginda kapasiteli kazanlar dreten sirketimiz uluslar arasi CE, TSE,IS09001-2008
sertifilalaniyla kalitesini kanitlamistir. Ulkemize déviz kazandirmak amaciyla ihracat
calismalariyapan sirketimiz 2014 yiliitibariyle GiN, SiLi, GURCISTAN, BULGARISTAN,
ROMANYAYya satiglarini gergeklestirmis ve hedef olarak Ortadogu, Uzakdogu, Tiirk
cumhuriyetlerine yonelik ¢aligmalarina devam etmektedir. Bu amagla teknolojiyi
izlemek, personelimizin strekli egitimi, msterilerimizle devaml bilgi transferi ve
AR-GE ¢aligmalanmiz vazgegmedigimiz prensiplerimizdir. Bu hedeflerimize ulagmak
icin arac, gereg, ekipman, yedek parga, teknik dokiiman, cihaz kalibrasyonlari tam
zamaninda guncellenmektedir. Personelimizin moral seviyesini en (st seviyede
tutmak firma kurallanmizdandrr.

HEDEFLERIMizZ

-Isitma, havalandirma, buharlagmali sogutma yontemiyle yurticive disinda anahtar
teslimi yeni projelere imza atmak.

- Ulkemizde iiretilmesi gerektigine inandigimiz bazi iriin, cihaz, parca ve ekipmanin,
Diinya standartlarinda tretimini gergeklestirmek.

- Tavukguluk sektoriinde ihtiyag hissedilem makinalarin gelistirilmesi ve kullanicilarin
hizmetine sunulmasi

- Oncelikle Avrupa, Tiirk Cumhuriyetleri ve Ortadogu iilkeleri olmak iizere, yurtdisina
uriin, hizmet, teknoloji ve servis ihrag etmek. Blyik basarn kazandigimiz ve MARKA
oldugumuz Kati yakith termoblok hizmetlerimizi tiim diinyaya yaymayi hedefliyoruz.
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Kati Yakith Termobloklar

-Modiiler Termoblok
-Klasik Termoblok
-Radyal Fanli
-Aksiyal Fanl

Kullanim Alanlan

-Tavuk ve Hindi Giftlikleri
-Seralar

-Elektrostatik Boya Firinlar
-Fabrika ve Dugin Salonlari
-Kuruyemig Fabrikalari
-Kereste Kurutma

-Misir, Tahil vb. Kurutma
-Sebze ve Meyve Kurutma
-Defne Kurutma

Termobloklanmiz 100.000 ile 500.000 Kcal/h aralifinda standart olarak
iretilmektedir. 600.000 ile 1.200.000 Kcal/h kapasite araligi ise Ozel imalat
olarak yapilmaktadrr.

Termobloklanmizin ekonomik omrii kullanim talimatlarina uyulmasi kaydi ile
klasik tiplerde minimum 5 yil modiiler tiplerde ise 10 yildir.

GENEL UYARILAR

Belgeler
-Kullanmave bakimtalimatlari bu termoblogun kullaniimasive bakimindan sorumlu
olan kisilere iletilmelidir ve kullanici (operator) mutlaka okumalidir.

Teslimat

-Termoblok size ulastiginda ilk olarak gozle kontrol edin. Nakliye esnasinda
meydana gelen bir hasar tesbit ederseniz, zararin giderilmesi igin sozlesmeye
uygun olarak gerekli formaliteleri yerine getirin.

Depolama

-Montaj ekibi tarafindan hemen montaji yapiimayacak olan termoblogun
ambalajlarinda, kot hava sartlarindan ve dig etkenlerden etkilenmeyecek sekilde
muhafaza edin.

Montaj ve Galistirma
-Termoblogun montaji, ayarlari ve ¢alistiriimasi tiim talimatlara uyularak yetkili
personel tarafindan yapiimalidir.

Kullanici Kazalarina Kargi Koruma
-Kazalari 6nlemek igin verilen belgelerde yer alan talimatlara aynen uyunuz.
Termobloklarimiz uluslar arasi emniyet standartlarina uygun olarak imal edilmistir.

Bakim ve Temizlik

-Bakim ve temizlik iglemi verilen belgelerdeki yer alan talimatlara gore, kalifiye
personel tarafindan yapiimalidir. S6z konusu talimatlara, termoblok ve tesisin uzun
Omarli olmasini saglamak icin mutlaka uyulmaldir.

Garanti

-Garanti konusu s6zlesmede belirtildigi sekilde uygulanir. Firmamizin diginda temin
edilen yedek parcalarnin kullanilmasi ve bu yiizden dogacak ariza durumlar garanti
kapsami digindadir. Firmamiz, talimatlanmizin uygulanmamasindan ve bilgilendirilmemis
personelin yanlig islemlerinden dogacak hasarlardan higbir sekilde sorumlu tutulamaz.

-Termoblogu ¢alistirmadan dnce kullanimi, bakimi ve montaji gibi onemli bilgileri
iceren bu Kullanma ve Bakim Talimatlarini dikkatle okuyunuz.

-Kullanma ve bakim talimatlarini termoblogun bilingli ve givenli kullanmanizi
saglayan 6nemli bir kaynak oldugu igin mutlaka muhafaza edilmelidir.

-Kullanma ve bakim talimatindaki bilgilerin dikkate alinmamasi halinde, garanti
kapsaminin digina ¢ikilacagi ve firmamizin sorumluluk kabul etmeyeceqgi
unutulmamalidir.

KAHYAOGLU MAKINE TAR.MAD.INS.MUH.SAN.VE TiC. LTD. $Ti. SUREKLI AR-GE GALISMALARI
YAPARAK URUNLERINI GELISTIRME POLITIKASI UYGULAMAKTADIR. BU NEDENLE BAKIM VE
KULLANMA TALIMATINDA TANITILAN URUNLERDE ONCEDEN BiLDIRMEKSIZIN DEGISIKLIK VE
YENILIK YAPMA HAKKINI SAKLI TUTAR.
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1- TERMOBLOGUN GENEL VE TEKNiK OZELLIiKLERI

1.1 TERMOBLOGUN GENEL TANIMI

Termobloklar 1sitma, kurutma gibi 1sI enerijisine ihtiya¢ duyulan her alanda diistik
yatinm maliyeti ve hizli yiike girme gibi avantajlari nedeniyle ¢okea tercih edilen isi
tretme cihazlandir. Imalatta esanjorlerine gore; borulu tip, hticreli tip veya serpantinli
tip, yakit kullanimlarina gore de kati, sivi ve gaz yakith olarak degisik sekillerde
tretilmektedir. Firmamiz kullanim yerlerine gore degisik tiplerde modiiler ve klasik
olarak termobloklar Gretmektedir. Kazanin modiler Ozellikte olmasi modiil
degistiriime olanagi sunmaktadir. Kazanlanmiz 5 ana kisimdan olugmaktadir.

- Sicak hava apereyi ( ana govde ve kazan )
- Stoker

- Radyal fan

- Kumanda panosu

- Galveniz ve branda boru aksami

2- TERMOBLOGUN PARGALARI

2.1 SICAK HAVA APEREYi GENEL TANIMI VE OZELLIKLERI

Termoblogun ana gévdesidir. Yakittan elde edilen is1 enerjisinin esanjorler ve
cehennemlik cidarlariyardimiyla isitilacak havay ile bulustugu yekpare govdedir.
Kullanim alanlarina gore degisik tip ve kapasitelerde Gretilebilir.

- Imalatta kullanilan saclanmiz HRP 6222 A1 kaliteli ithal sac (soguk haddelenmis,
tavlanip gerilimleri alinmis, asitlendirilmis ve yaglanmis saclardr.)

- Tim parcalarlazerve plazmakesimlerle hashas olarak hazirlanmistir.
- Esanjorler 600 tonluk presslerde basilarak dretilen yassi paneller, birbirlerine
kaynaksiz kenetlenme sistemi ile birlestirilmistir. BOylece isinma ve soguma
asamalarinda genlesmeden kaynaklanan deformasyon ve catlamalar onlenmistir.
Esanjorlerde kabartma metodu ile hava kanallari olusturularak hava sirtiinme
kayiplari en aza indirilmistir. Boylece isi transferinde % 15 daha fazla verim
alinmistir.

- Esanjorlerde standart kaliteyi saglamak icgin, uygun kalite saclar 9 farkli
islemden gegirilerek imal edilmistir.

- Kazan komple olarak statik boya finninda boyanarak dig ortam sartlarindan zarar
gormeleri engellenmistir.

- Kazan icindeki cehennemlik tabani ve kazan kapaklari ateg betonu ile sivanarak
Istya dayanikli hale getirilmektedir.

- Kazanlanmiz yekpare g6vde olarak 1si firinlarinda taviama yapilarak kaynaktan
dolayi olugan gerilmeleri alinmaktadir.

www.kahyaoglu.com.tr



KAZAN PARGALARI

Kazan Ana Govdesi

8

Baca Klepesi + Topuz

Ust Baca Kapaklari

9

Sicak Hava Cikigl

Esanjor

10

Ana Fan Girigi

Alt Ocak Kapagi

11

Stoker Yerlestirme Boslugu

Gozetleme Kapag!

12

Prop Girigleri

Cehennemlik Bolgesi

13

Kazan Dig Kaplamalari

Baca Cikisl

14

Ates Betonu

STOKER TANITIMI VE OZELLIKLERI

Stoker; Yakitin depolandigi ve yakildigi yerdir. Bunkerde depolanan yakit helezon
yardimiyla otomatik olarak yakma ortamina alinir, yakma fani yardimi ile ortama
hava gonderilir ve yakitin yakilmasi saglanir. Kanistirict cubuk yardimi ile yakit
homojen bir gekilde dagitilir ve ilerletilir bu sayede yakitin daha kolay yanmasi
saglanir. Ayni zamanda yanan yakitin ilerlemesini sagladigi igin yanmasi biten
yakitin kiilhan boslugunu dismesini saglar. Kilhan bosluguna dokiilen killer
desarj kollari yardimi ile disariya atilrr.

PARGALI DOKUM OCAK

- Ozgiin tasanmli stoker ¢ift cidarl olarak iiretilmektedir. Ozel tasanmi sayesinde
yanma potasi igersinde havayl homejen bir sekilde dagitir. Kiilhan saclarinin gift
cidarl olmasi kiilhan bdélgesinin sogumasini saglar ve yakma havasini istir. Isinan
yakma havasi komiiriin daha kolay yanmasina sebep olur ve %10 daha verimli
yanma saglanmis olur.

- Ocaklar 60 parga izgaradan ve 6zel krom alagimli dokiimlerden olugmaktadir.
Ocaklarin gerilmelerden dolayr gatlamasi 6nlenmistir. Ayrica 1zgaralarnnin yerine
uygulanmasi gok kolaydir.

- Delik adetleri daha sik yerlestirilmistir. Deliklerin sik olmasindan dolayi izgara ile
yakit arasinda hava yastigi olustugundan izgaranin tiim yiizeylerinde yanma
saglanmaktadir. Boylece yakma havasini en iyi sekilde kullanilip yakma randimani
%98 verimli hale getirilmigtir.

- Yipranan pargalarin degigimi ve bakimi gok kolaydir.
- Otomotik beslemeli ve otomotik kil atmaldir.

- Yakit sevk ve karigtincinin motorlu reduiktorleri ayr ayr oldugu icin sevk ve
karigtiriciayarlarithashas ve bagimsiz bir sekilde ayarlanabilme imkanisunmaktadir.
KOmiirin daha randimanliyanmasive enerjitasarrufu saglar.

- Kanigtiricr uglar 18/10 cr/ni alagimli olup 1stya dayanikli driinden imal edilmistir.

- Kl atma kolu kanstirici ile es zamanli ¢aligmaktadir.

www.kahyaoglu.com.tr



Pargali Dokiim Ocak

A- YAKIT CiNSi

5-18 mm kalinliktayikanmig elenmis (lavvar) komdr, zeytin cekirdegi, findik kabugu,
oduntalasi, palamutkiispesi, gesitlimeyve gekirdekleri

B- YAKIT OZELLIKLERI:

- Komiiriin alt 1sil degeri en az 4.500 kcal/kg olmaldir.

- Komiirde kiil erime derecesi 1100°C altinda olmamalidir.

- Yakitlarin alt isil degeri 4500 kcal/h den dugtik olmamalidir.

- Nem orani % 15' i gecmemelidir.

ORTALAMA YAKIT TUKETIMi (BRIM / SAAT) Stoker Grubu
KAPASITE Komir LPG LITRE FUEL OIL
KCAL/H 5000 KCAL / KG 10.000 KCAL / KG 9.600 KCAL /KG
100.000 8,89 4,71 4,63
150.000 13,33 7,06 6,94
200.000 17,18 9,41 9,26 Stoker Parcalari
250.000 22,22 11,76 11,57 1 | Dokiim Ocak 9 | Motorlu Rediiktor
2 | Kanstirict Gubugu 10 | Bunker
300.000 26,67
6.6 1412 13,89 3 | Kiilhan Boslugu 11 | Bunker Temizleme Kapadi
350.000 31 16,47 16,02 4 | Kiil Bosaltma Kapa 12 | Elek
400.000 35,56 18,82 18,52 5 | Ocak Temizleme Kapadi 13 | Yakma Fani
6 | Digli Kutusu 14 | Yakma Fani Hava Ayar Kapagi
450.000 40 21,18 20,83 7 | Saft Borusu 15 | Tekerler
500.000 44,44 23,53 23,15 8 | Helezon 16 | Stoker Tasima Cengeli

Yakit Cesitleri Arasinda Kiyaslama

www.kahyaoglu.com.tr



STOKER YEDEK PARCA LISTES

Kallik Komplesi 35 | M 8x40 Civata

Dékum Ocak 36 | Kanstincr Cubugu
Silindir Saci 37 Fan Motoru

Stoker Kul Desarj Kolu 38 | Dis Salyangoz

Dokim Kim Deserj Gébegi 39 | Alumunyun Fan Gobegi
Disli Kutusu Gévdesi 40 | Fan Tamburu

BUyuk Disli 41 Salyangoz Kapag
Buyuk Disli Gobegi 42 Hava Ayar Klepesi
Buyuk Disli Yatagi 43 | Topuz

Salmastra 44 Elek

Rondela 45 KUl Desarj Kapagi
Segman 46 | O 8x30mm Civata
KUgUk Disli 47 | Ocak Temizleme Kapag!
Faturali Rondela 48 | Redukiér Sehpasi
Rulman 49 Q 4x45 Kopilya

Kuguk Disli Yatag 50 | Kama 6x6x50mm
Istavroz Basl 51 M 8x15mm Civata
Istavroz Pimi 52 | M 8x20mm Civata
Istavroz Takozu 53 M 8x25mm Civata
Hareket Aktarma Mili 54 M 8 Rondela

RedUktor Mili 55 | M8 Somun

M 8x50 Civata 56 M 8 Fiberli Somun
Kama 8x8x80mm 57 | M 8x20 Civata

Yakiz Kazani 58 M 8x30 Civata

Helezon 59 M 10 Rondela

Kege 60 | Rondela

Sekman 61 | M 10 Somun

Rulman 62 M 10 Fiberli Somun
Helezon Mili 63 M 8x30 Havsali Civata
Helezon Yatagd 64 | YSB 3.9x13 Sac Civatasl
Motorlu RedUiktor 65 | Kriko Ust Tablasi
Motorlu Reduktor 66 Kriko Ana Govdesi
Kelepge 67 | Kriko Alt Tablasi
Karistiric Mili
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2.3 ANAFAN

Ana fan i¢ yada dig ortamdan isttiimak tizere aldigi soduk havayi basing kazandirarak
kazanin anafan girisinden kazan icine basar. Burada isinan hava, sicak hava gikisindan
dirsek ve borular yardimi ile kiimes icine gonderilir.

- 1050 kalite 4 mm elektrolize %99 saf aliminyum levhadan imal edilir. Boylece
ayni hacimde olabilecek sacdan mamul fana gore 3 kat daha hafiftir buda motora
binen ylki azaltmaktadir. Motor baglangic amperi daha diigtktir ve enerji

tasarrufu saglar.

- 1000 d/dk motorlara gore dizayn edilmislerdir Diistik devirli fan eneriji kayiplarini
azaltir. Boylece daha fazla basingla hava pompalanmig olur.

- Sessiz caligirlar. Boylece ilk gelen civcivlerin sesden dolayr emis borusu niinde
toplanmasi 6nlenmis olur. Ses ve girtiltii azalmasi civcivlerdeki stresi azaltarak yemden

yararlanma oranlarini arttinr.

- Tavuk ciftlikleri icin 6zel olarak dretilmektedir.Hava kayiplari en aza indirilmistir.

- ihtiyag kapasitesine gore her kazanin fani ayri olup elektrik sarfiyati 6nlenmigtir.

- Radyal fanlann galisma prensibi merkezden alip gevresel
biraktigi igin hava debisinde kayip olmaz. Aksiyal fanlardan
farki budur ve bu sayede kazanin sogumasli igin fanlardan
emilen havanin tamami kazan igerisine gonderilir.

- Sac fanlar nemden dolayl paslaninca hava
sdrtinmesi artacaktir, bu durum hava debisinin
azalmasina ve motora binen ylki artiracaktr.

Anafan Parca Listesi

Anafan Kasasi Anafan Motoru

Fan Kapag Fan Tasima Gengeli
Aliminyum Fan Tamburu Aliminyum Fan Gobegi

2.4 Kumanda Kontrol Sistemi

- 380 V. ac 50hz sanayi elektrigi ile caligir.

- 3 adet dijital termostat, 2 adet dijital flagor tarafindan kontrol edilen otomatik
kumanda sistemine sahiptir.

- 2 adet 600°C’ye dayanikli, 1 adet 150°C’ye dayanikli toplam 3 adet dijital
termostat sistemi mevcuttu.

- 600°C dijitaller kazan 1sisi ve anafani kontrol etmektedir.

- 150°C dijitaller ise ortam igerisini kontrol etmektedir.

- Pano dzerinde bulunan dijital flagorler yakit ve karigtirici ayarlarini en hassas
sekilde ayarlayabilir. .
- Zaman flagoriiile kazani uykuya almaimkani vardir.

- Motorlarin asin akim termik rélerle korunmasi

saglanmaktadir,

- Biitiin sistemi gerektiginde manuel olarak kontrol etme

imkani saglamaktadir.

- Ariza ikaz lambalarn ile arizayi tespit imkani

saglanmaktadur,

2.5 ELEKTRIK TUKETIM TABLOSU

Maksimum Elekirik Tiiketimi (KWH)

, Yakit Sevk Kanstirici Yakma Fani Ana Fani
Kapasite | Rediktori | Rediktori Motoru Motoru

100.000 0,37 0,37 0,37 11
150.000 0,37 0,37 0,37 1,5
200.000 0,37 0,37 0,37 2,2
250.000 0,37 0,37 0,37 3,0
300.000 0,37 0,37 0,37 4,0
350.000 0,37 0,37 0,37 55
400.000 0,37 0,37 0,75 7,5
450.000 0,37 0,37 0,75 7,5
500.000 0,37 0,37 0,75 7,5
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Normal Gii¢ Semasi

Nco

Normal Kumanda Semasi

Ro—— "o

So—1—
To——1
GRUP ‘

YAKMA YAKIT KARLSTIRICI
FANI SEVK

- 100,000 - 150,000 - 200,000 - 250,000 - 300,000 - 350,000 Kcal/h makinalan igin... - 100,000 - 150,000 - 200,000 - 250,000 - 300,000 - 350,000 Kcal/h makinalari igin...

Yildiz - Uggen Giic Semasi Yildiz - Uggen Kumanda Semasi

] _

KUMANDA
DEVREST

- 400,000 - 450,000 - 500,000 Kcal/h makinalari igin... - 400,000 - 450,000 - 500,000 Kcal/h makinalari igin...
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2.6 BORULAR VE DiGER BAGLANTI MALZEMELERI

Baglanti Malzemeleri

Sapka

Pano Grubu

Baca Borusu

Dis KAsa

Dirsek

Kontaktor

Hava Borusu

Termik

Pano

Flagor Role

Hava Emis Borusu

Grup Sigorta

Kriko Ayak

Tekli Sigorta

O[O U B | LOIN |

Masa

Pako Anahtar (0-1)

Harbi

O| 00| N[ O B |G N —|

Dijital Termostat

puay

'

Termokulp (Prop)

3- KIYASLAMA VE MONTAJ i(;iN ON BILGILER
3.1 MODULER iLE KLASIK ARASINDA KIYASLAMA
A- KUL DESARJ SiSTEMINDEKi FARKLAR

- Modiiler termablogun kil desarj islemi otomatik olarak gerceklestidinden kullaniciya
kolaylik saglar.

- Klasik termoblok kil desarj yapmadigindan kullanici kendisi temizlemek
durumundadir.

- EQer kullanic diizenli olarak yanma bolgesini temizlemezse asin kil birikmesinden
dolayr kazan deforme olur. Bunun yani sira karstirici sisteminine zarar verir.

- Kiil uzun siire beklediginde erir ve sisteme zarar verebilir.

- Kiil degarj islemi yapilmadigindan dolayi yakit uzun stire yanma ortaminda kalir
ve kismen ocak digina cikarnimig olan yari yanmig yakitlar yavag yanma ile yanma
surecini blylk oranda tamamiarlar.

B- RADYAL FAN ILE AKSIYEL FAN ARASINDA KIYASLAMA
RADYAL FAN

- Hava emisi merkezden alip ¢evreden biraktigi icin debi ve basing kaybi olmaz.
bu da kazanin sogutulmasi ve havanin ortama sevk edilmesinde onemli bir etkendir.

- Motor diistk devirde calistigi igin daha sessiz ¢aligmaktadir.

AKSIYEL FANLI

- Caligma sisteminden dolayr havayr eksenel yonde hareket ettirir ve hava bir
miktar geri kacar bu sebepten dolayr kazanin sogutulma ve havanin ortama sevk
edilme verimi diisguktdr.

- Motor yiiksek devirde ¢alistigi icin daha gariltili bir caligma olur ve rahatsizlik
verir.
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3.2 MONTAJ HAZIRLIKLARI
A- MONTAJ ONCESI

- Broiler (etlik) ciftliklerinde civciv perdesinin sonu ve giiney tarafi tercih edilmelidir.

- Layer (yumurtalik) ciftliklerinde yada kiimesin tamami isitilacak merkezi tercih
edilmelidir.

- Zemin betonu ise kazanin rahatca sigabilecegi 6lctlerde (4x8 tercihen) ve uygun
kot farkiyla beton atilmalidir. Beton kalinhigi 10 — 15 cm yeterli olmaktadir.

- Tesbit edilen yere kadar trifaze (380 v-ac-50 hz sanayi) elektrik hatti cekilir.
Kapasiteye gore kablo ozellikleri ve kalinhigi asagidaki tablodan segilir.

- Kagak akimlara karsi topraklama hatti gekilir. Eger topraklama hatti yok ise yere
bakir yada ¢inko topraklama levhasi gdmiilip panoya baglantisi yapiimalidir. Topraklama
yapiimaksizin kesinlikle kullanmayiniz.

- Nakliye aracindan termoblogun indirilmesi igin ving temin edilmelidir.

Kazan Kapasitesi KCAL /H Kablo Ozellikleri

100.000-300.000 4xQ 2,5mm

350.000-500.000 4xQ 4mm

MONTAJ SONRASI

Hava emis ve hava basma borularinin montaj bittikten ve makine test edildikten
sonra duvarin sivanmasi msteri tarafindan yaptirilr.

- Montaj tamamlandiktan sonra kazan Gstiine ¢at yapiimalidir.

- Baca dibinin su kagirmayacak sekilde yapiimasina dikkat ediimelidir.

3.3 TERMOBLOGUN MONTAJ YERINE iNDIRILMESI

Musteri nakliye araci geldiginde termoblogu indirmek igin ving, kepce vb. bir
aracl hazir bulundurmalidir. Bu arag termobloku rahatlikla indirebilecek gugte
olmalidir. Termoblok kazanlann kapasitelere gore yaklasik agirliklari asagidaki
tabloda verilmistir.

Termoblok Adirlik Tablosu

Kapasite KCAL/H Kazan Kg Stoker Kg Anafan Kg

100.000 450 280 80

150.000 500 280 105

200.000 550 280 110

250.000 760 350 160

300.000 780 350 170

350.000 800 350 180

400.000 940 380 250

450.000 960 380 250

500.000 980 380 250

NAKLIYE ARACINDAN iNDIRIRKEN DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

- Kazan stoker ve anafan indirilirken tizerindeki halat baglama pargalarindan
baglanir. Kazanin baglama yeri hava ¢ikisi igersindedir.

- Vingle parga alinirken kendisinin ve diger pargalarin zarar gormeyeceqgi sekilde
kaldinimasina dikkat edilir.

- Ozellikle kazanin montaj sekline uygun olarak indirilmesine dikkat edilmelidir.

- Halatlar baglanirken veya gikarilirken ayak basilan yerlere dikkat edilmelidir.
Pano, motor, hava ¢ikisi Gizerindeki 1si algilayici propa basiimamaldir.
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3.4 GALISMA ALANI VE OLGULERI

WBLIQ Yeor|iis|

Taban Beton

TERMOBLOK OLGULERI e e L
¢ Termoblokun montaj edilecedi zemin beton dlctileri ve kalinigi agagidaki tabloda

verilmigtir.

Termoblokun montaj edilecedi alan belirlenirken agagida verilen dlgilere dikkat Alaiilar
edilmelidir. Net Beton Olgdleri (CM)

.. K it K M Kalinlik
Termoblok En, Boy ve Yiikseklik Olgiileri (cm) Apaste -

Kapasite 100.000 10-15
KCALH A | B c | D E F 150.000 10-15
100.000 i .
150.000 200.000 10-15

200.000 250.000 10-15

250.000 300.000 10-15
300.000

350.000
400.000

450.000
500.000 500.000 10-15

350.000 10-15

400.000 10-15

450.000 10-15
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j;, ic ZEMIN
BETONU

;

KIRIS AL'rI5 J

Kirig Zemin Mesafesi

Yan duvar yiiksekligi 260 cm den az olan kiimeslerde makinenin kurulacagi zemin
betonu 260 cm korunarak kot farki distrtiimelidir. Termoblok montajinda en uygun
durum hava emis borusunun kiimes i¢ zemininden ( R )minimum 50 cm y(iksekte
olmaldir. Ancak zorunlu hallerde olusabilecek maksimum fark asagidaki tabloda
verilmistir.

Kot farki ( Z 6lctisti ) verilen degerden fazla ise dis zemin dolgu yapilarak zemin
hazirlanir.

Kot Farklari
Kapasite Z (CM)

100.000 30
150.000 30
200.000 30
250.000 40
300.000 40
350.000 40
400.000 45
450.000 45
500.000 45

4- ILK CALISTIRMA VE AYARLAR
4.1 GALISTIRMADAN ONCE YAPILACAK KONTROLLER

- Tekli kumanda sigortasi (1) konumuna getirilerek acilir ve yaklasik 10 saniye
beklenerek dijital gostergelere enerji geldigi kontrol edilir ve rakamlar gdzlenir.

- Uglii grup sigorta (1) konumuna getirilerek sisteme elekirik verilir.

- Pano tizerindeki yakit sevk, yakma fani, karistirici anahtarlari (1)'e getirilerek acilir.
- Motorlar ve motorlu rediiktorlerin dogru yonde caligip ¢aligmadigi kontrol edilir.
- Termik amper ayarlarinin ayarlanmig olmasina dikkat edilir.

- Eger donmiiyorsa motor baglanti kablolarnin (r-s-t) en az ikisinin yerleri degistirilir.

4.2 ANA FAN ISISI DIJITAL TERMOSTATININ AYARLANMASI

- Ana fani kumanda eden dijital g6stergeli devre elemanidir.

- Fabrika ¢ikisl 75°C derece olarak ayarlanmistir. Set diigmesine basildijinda
ekranda ilk bu derece goziikir. Set diigmesine basip birakip asag yukari oklar
sayesinde alt ve tst sininnin 68-80°C derece araliginda ayarli oldugu goriliir.

- Eger istenilen derecede ayarli degil ise set digmesi basip birakip agagi-yukari
oklar sayesinde istenilen degere ayarlanir. Ana fan ayarlanan degeri gordigi
zaman devreye girer ve galismaya baslar.

- Hassasiyeti 4°C derece olarak ayarlanmigtir. Istenilen degere ulagtiginda calisr.
Istenilen bu degerin 4°C derece altina diistigtinde durur.

- Ana fanin en son ¢alisma sicakligi 80°C derece olarak alinmalidir. 80°C derece
uzerindeki degerlerde kazanin zarar gérmesi s6z konusudur.
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4.3 KAZAN ISISI DIJITAL TERMOSTATININ AYARLANMASI

- Yakit, kanstinci ve yakma fanini kumanda eden devre elemanidir.Gorevi ortama
kontrollu sicak hava géndermektir.

- Fabrika ¢ikisi 90°C derece olarak ayarlanmigtir. Set diigmesine basildiginda
ekranda ilk bu derece goziikiir. Set digmesine basip birakip agagi yukan oklar
sayesinde alt ve Gst sininnin 70 - 120°C derece aralijinda ayarl oldugu gordldr.

- EGer istenilen derecede ayarli degil ise set diigmesi basip birakip oklarla istenilen
degere ayarlanir. Kazanin isisi ayarlanan bu degeri gordigii zaman yakit sistemi
durur.

- Hassasiyeti 2‘fC derece olarak ayarlanmistir. Istenilen degere ulastiginda yakit
sistemi durur . Istenilen bu degerin 2°C derece altina diistigtinde ise yakit sistemi
tekrar devreye girer ve ortam sicakligina bagli olarak istenilen dereceye gelene kadar
sistem galigmaya devam eder.

- En son kazan galisma sicakiigi 120°C derece olarak alinmalidir. 120°C derece
uizerindeki degerlerde kazanin zarar gormesi sz konusudur.

'ORTAM 18181 |

4.4 ORTAM ISISI DiJITAL TERMOSTATININ AYARLANMASI

- Dijital termostat tizerindeki set diigmesine basilarak 34°C dereceye ayarli oldugu
goraldr.

- Istenilen ortam sicakiigina gore set diigmesi basili tutularak asagi-yukar oklar
sayesinde istenilen degere getirilerek ayar yapilabilir. Ortam isisi 0-40°C arasinda
ayarlanabilir.

- Ortam istenilen sicakliga geldigi zaman yakit sitemini durdurur.

- Ayrica kiimes ici ana bilgisayara bagl olarak kumanda edilebilmektedir.

4.5 BUNKERE YAKITIN DOLDURULMASI

- Bunkere tane iriligi 5-18 mm arasinda yakit elek tizerine doklr.

- Tane iriligi ufak ancak elekten dokilmeyen yakitlar harbi vasitasiyla karigtinlarak
dokilmesi  saglanir.

- Elekten gecemeyen iri taneler elek iizerinden alinmalidir. iri parcalar kinlarak tekrar
elekten iceri atilabilir.

4.6 BACA KLEPESI AYARI

- Baca klepesi acik konuma getirilmelidir. Duruma gore baca klapesini yar agik
konuma da getirebilirsiniz. Klape ayarini yaparken kazanin 6n kapagindan duman
clkmayacak sekilde ayarlamak en uygunudur. Yakitin isli olmasi baca yiksekligi
havanin sicak veya soguklugu klape ayarini etkiliyen faktorlerdir.

4.7 YAKITIN OCAK USTUNE SEVK EDILMESI

- Pano (izerindeki yakit sevk anahtari (1) konumuna getirilerek ocak icine sevk
olan yakitin ocak digina tasmayacak sekilde ocak (istiine yiiklemesi yapilir, daha
sonra anahtar (0) konumuna getirilir ve yakit sevk durdurulur.

4.8 LK TUTUSTURMA iSLEMI

- Yakitin Gizerine talag, kagit gibi kolay tutusan malzemelerden konularak yakit
tutusturulur.

- Yakit tutustuktan sonra yakma fani calistinlarak yanma islemi hizlandirlir.
- Yakit komdir ise komiiriin iyice yanmasi ve kor haline gelmesi beklenir.
- Yanmanin rengi portakal kabugu renginde beyaza kagan sari gibi olmalidir.

- Tam olarak dairesel yanma saglandiginda yakit sevk ve karistirici devreye
sokulur
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4.9 HELEZON CALISMA AYARLARI

- Yakilacak olan yakit cinsine gore helezonun galigma durma araligini dijital flagor
yandimi ile ayarlanir. Yakitta tam yanma saglandiginda bu sekilde birakilir.

- Her yakit degisimde yakit ayarida degisiklik gésterebilir. Yakitin nemi, tane
iriligi, kil orani bunu etkiliyen foktGrler arasindadir.

- Yanma sirasinda alev merkeze dogru gekiliyorsa yakit flagéri Gzerindeki
helezon g¢aligma siresini artirlarak yakit miktari ayarlanir.

- Yakit tam olarak yanmadan digari atiliyorsa yakit bekleme siresi degistirilerek
yakitin tam yanmasi saglanr.

410 KARISTIRICI GALISMA AYARLARI

- Kanstiricl dénme hizi fazla olursa kdmiiriin tutugmasi ve yanmasi zorlasir.Ayrica
kémir tam randimanl yanmadan digan atilir. Bu durumda kanstirici flagori
uzerindeki on-of ayari el ile degistirilerek donme hizi azaltilir

- Donme hizi gok yavas olursa yakit atese dogru yeterince ilerleyemez ve yanma
verimi diser bu durumda karisgtirici flagord tizerindeki on - of ayari el ile
degistirilerek donme hiziartirilrr.

Helezon ve Karistirici Flagor Ayar

Kapasite KCAL/ H Galisma On Galigma Of

100.000 - 200.000 10sn 30 sn

250.000 - 500.000 10 sn 30 sn

Yukaridaki ayarlar nem orani % 15'i gegmeyen, kalorisi 5000 kcal/h den diigiik
olmayan ve tane iriligi 5 mm den kigik olmayan kémdrler icin gecerlidir. Yakit
ozelligi degistikge bu ayarlarda degisebilir.

Kanistirici ve Yakit Sevk Flagorii

411 YAKMA FANI AYARI

Hava ayari, yakma fani kapagi izerindeki kapak ile yapilir. Hava miktari gok olursa;
komir ugusmaya ve alevi dagitmaya baslar. Hava miktar az olursa ; isli alev
gortndr ve tam yanma gerceklesmez. Bunun igin g0zle en uygun yanma
yakalandiginda kapak ayar topuzu sikilir.

4.12 DOZAJLAMA ( UYKU ) MODU AYARI

- Ortam 1sisi istenilen degerlere ulastiinda yanma islemi duracaktir. Ortam isisi
diismedigi zaman kazan devreye girmeyecektir. Bu durumda komiirtin sénmemesi
icin ara tutusturulma islemi yapiimasi gerekir. Bu isin flagor kontroli ile otomatik
olarak yapiimasina dozajlama (pilot atesi) denir.

- Dozajlamafabrika ¢ikig ayari 60 dakika bekleme 1 dakika yanma seklinde ayarlidir.
Bu ayar kullanilan yakitin kalitesine gére degistirilebilir.
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5- TERMOBLOGUN BAKIMI VE TEMIZLIGi
5.1 GUNLUK BAKIM

- Esanjorler harbi yardimiyla hergiin temizlenir.
- Motorlu reduktorlerin yag kagirp kagirmadigi kontrol edilir.
- Yanma sirasinda komiirtin dugiik kaliteli olmasindan dolayi curuflagsma olabilir.

- Dlizgiin ve kaliteli bir yanma igin bu curuflarin kinlip kiilhan bosluguna distrtiimesi
gerekir.

- Elektik baglantilar ve panonun gozle kontrolii yapiimalidrr.

- Motorlar ve motorlu rediiktorlerin ayak baglanti civatalan kontrol edilir, gevseme
varsa sikilr.

- Kiil degajrz kapaginin onindeki curuf temizlenmelidir.

5.2 DONEM BAKIMI

DiKI_(AT; D_ﬁNEM BAKIMINA BASLAMADAN ONCE ANA SALTERDEN ELEKTRIK
KESILMELIDIR.

- Digli kutusu tizerindeki gresorlikler tizerinden kauguklu gres yagi basilarak digliler
yaglanir. Bir mtiddet basildildiktan sonra calistirilip tekrar basiimalidir.

- Motorlu rediiktorler yag kagiryorsa kegeleri degistirilir ve yagi yeniden (%) 0 kadar
doldurulur. Yag 90 numara sanzuman yagi olmalidir.

- Motorlar ve motorlu rediiktorlerin ayak baglanti civatalar kontrol edilir gevseme
varsa sikilir.

- Helezon yapraklari aginip inceldiyse ( ortalama 12 ayda bir) degistirilmelidir

- Kil degajrz takiminin kontrolli yapilarak aginmig ise degistirilmelidir.

- Anafanin temizlenmesi igin panodan elektrik kapatildiktan sonra, fan temizleme
kapagi ve alt tahliye kapagi agllarak ilk 6nce kuru temizlemesi yapilir. Daha sonra
su ve firca ile bitin kanatlar tek tek itina ile temizlenmeli ve toz tabakasinin
kalmamasina (el ile kontrol edilerek) dikkat ediimelidir.

NOT: Her kanadin i¢ ve dig yiizeylerin tam olarak temizlenmesi sarttir. Tam olarak
temizlenmeyen kanatlar dengesiz agirliklar olugmasina ve merkezkag kuvvetlerin
farklilagmasina neden olur. Bu da fanin dengesiz donmesine ve balans yapmasina
yol acar. Budurumfanin parglanmasinave motorunda zarar gormesine sebep olur.

5.3 YILLIK BAKIM
KAZAN TEMIZLIGi

Kiimes zemininde yemden kaynaklanan bir toz tabakasi olusur. Uretim siireci
boyunca bu toz nemli hava ile kansarak fan tarafindan emilir. Emilen bu tozlar
zaman icersinde kazanin belirli bolgelerine ve esanjor araliklarina yapisir. Kazanin
asin isinmasindan dolayi, kazan biinyesine yapisan bu tozlar kivilcim olarak
hava yardimi ile kiimes ortamina basilir (yangin tehlikesi). Yil icersinde yaz
aylarinda bu tozlarin temizlenmesi gerekir.

- Yillik bakim; kazan alt tarafindaki tahliye kapagi agilir.

- Kazan uzerindeki dirsek gikarilarak harbi yardimi ile esanjorlerdeki hava kanallari
kuru olarak temizlenir.

- Daha sonra tazyikli su ile kanallara su tutulur. Yikama islemi bittikten sonra tahliye
kapagi yerine takilr.

- Ust dirsek takilmadan ¢nce kazan yakilir. Anafan caligtinlir. Bu sayede kazan
icersinde kalan toz partikiillerinin yanmasi ve digari atiimasi saglanir.

- Gikan havanin emniyetli oldugu gozlemlendiginde dirsek takilarak kullanimina
hazir hale getirilir.
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OCAK TEMIZLIGi

Yakma potasi altindaki, ocak saci silindirine zaman igerisinde deliklerden digen
komdr tozlan birikir. Biriken bu tozlar yakma havasinin engeller ve basincini digardr.

- Ocak Uzerindeki yakit ve kiiller bosaltilir.

- Ocak delikleri bir sig vasitasiyla teker teker —sislenerek temizlenir.

- Ocak tizerindeki deliklerin tamami kapatilacak sekilde naylon, musamba vb.

malzeme ile drtllerek havanin ¢ikisi engellenir.

- Egzoz kapagi agilarak yakma fani galistinlir ve ocak iginde biriken tozlarin digan
atiimasi saglanir.

- Egsoz kapag kapatilr.

NOT: 2-3 donem galistinimayan kazanlarda tiim aksamlar ( sistemde yakit yokken)
bosta galistirilarak elektrik ve mekanik aksamlarin kontroli yapiimalidir. Tim bakimlar
calisir durumdayken yapilmahdir.

ESANJORLERIN TEMIZLIiGi VE DOGABILECEK ARIZALAR

Termoblok kazanlarin galigma prensibi belli debi ve basingtaki hava akiminin 1sinan
yizeylerden gegirilerek sicak hava elde edilmesi prensibine dayanir. Bu is1 aktarma
sirasinda isinan ytizeyler sogur ve yiizeyden gegen hava isinmig olur. Kazanlarda
asil 1s1 kaynagi 1s1 esanjorlerdir. Esanjorlerin temizligi guinlik olarak yapilmaz ise;
komdr kdli ve tozu esanjor icerisinde birikerek bir tabaka olusturur ve izolasyan
vazifesi gordr. Yakilan enerjinin gogu esanjor ytizeylerine 1sty1 birakmadan bacadan
atiimig olur. Kazan icerisine génderilmig hava bu kil tabakasindan dolay yeterli
miktarda 1sinamaz ve kazanin sogutulmasida tam olarak saglanamaz. Bu durum
kazanin kisa zaman icerisinde deforme olmasina sebebiyet verir.

6. KAZANIN VERIMiNi ETKILIYEN FAKTORLER

- Ocak igine sevkedilen yakit ve hava ayarlarini alev rengi agik sari olacak sekilde
ayarlanmalifazlayakitenerjiisrafina, fazlahavaise cehennemlikbogesinden olugan
Isinin hemen bacadan terk etmesine sebeb olur.

- Kanistirici caligma ve siresini yakitin dane boyutuna gore tam yanip yanmadigi
kontrol ederek sabitleyiniz. Bu sayede yakittan tam olarak enejisini almig oluruz.

- Baca klapesini ayarlarken, kazan icinde asin hava cekimi olmayacak sekilde
ayarlayiniz. Asin baca gekimi iceriye fazla hava girigini tesvik ederek hem yanma
rejimini hemde alev sicakgini diisiirerek yakit sarfiyatini artinr.

- Calisma esnasinda kil tahliye kapaginin tam kapall kalmasini saglamak igin
kapaktan dokdlen curuflarinin kapak onine yigilmasi 6nlenmelidir. Aksi durumda
yari aclk olan kil kapagindan giren kontrolsuz hava yanma rejimini bozar ve yakit
sarfiyatini artirr.

- Duman yollannin temizligi sik sik kontrol edilmelidir. Biriken kil izolasyon malzemesi
gibi davranarak Is1 gegisini engeller. Bu durum baca sicakligini artirarak yakit israfina
neden olur. Duman yollan temizligi yakit cinsine ve kil oranina gore degisir.

7- OLUSABILECEK ARIZALAR VE GOZUM YOLLARI
7.1 KAZAN ARIZALARI

Aniza Durumu Kontrol Noktalar

Baca Klepesi Kapalidr.
Esanjorlerin Aralar Dolmustur.
Kémiiriin Duman Oraninin Yiiksek Olmasi

Baca lyi Gekmiyor

Kazanda Delik Vardir. Derhal Sistemi Kapatip
Servisle Irtibata Geginiz.

Esanjor Aralarina Dolan Toz vb.
Tutusarak Yanmasi

Brandadan Siirekli Kivilcim ve/ veya
Duman Gelmesi

Brandadan Kisa Siireli Duman ve/ veya
Kivilcim Gelmesi
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7.2 ANA FAN ARIZALARI

Arnza Durumu Kontrol Noktalari

Fan Balans Yapmistir

Fanda Agin Titresim ve Ses Var Motor Ayak Civatalar Gevsemistir

Fan Motorunun iginden Ses Geliyor Rotor Yataklar Zarar Gormustir.

ANA FANDA GORULEBILECEK ARIZALARIN SEBEPLERI

- Fan kanatlan dizenli ve tam olarak temizlenmediginde kanatlar tizerinde toz
vb. tabakalari olusabilir. Bu tabakalar fan tizerinde dengesiz agirliklar olugsmasina
ve merkezkag kuvvetinin farklilasmasina sebep olur. Bu durumda fanin dengesiz
donmesine ve balans yapmasina yol acar.

- Balans ve titresimden dolay motor ayak baglanti civatalari zamanla gevseyebilir.
Bunu engellemek igin ginliik ve aylik bakimlarda civatalar diizenli olarak kontrol
edilmelidir.

- Fanin balansli olmasi, ayak civatalarinin gevsemesi ve kullanim omriinin
dolmasi gibi sebeplerden dolayi rotor yataklar zarar gorebilir. Buradaki rulmanlar
zarar gordigunde ses artar, yilda 1 defa rulmanlar degistirilmelidir.

- Anafan ve anafan motorunda normalden farkli ses ve yalpalama hissedildiginde
acilen servis ¢agriimaldir.

7.3 STOKER ARIZALARI

Ariza Durumu

Kontrol Noktalar

Kanstincr Sistemi Galismiyor

Kanistirici Deforme Olmustur

Kanstirici Civatasi Kopmustur

Kanstinci Mili Kinlmistir.

Disli Kutusu Arizaldir

Istavroz Arizaldir

Rediiktor Mili Kirktir

Reduktor Kamasi Siyriimistir

Reduktor Dislisi Styrilmistir

Rediiktor Motoru Yaniktir

Kul Desarj Sistemi Galigmiyor

Kul Desarj Kolu Deforme Olmustur

Kanstinci Dokim Gobegi Kinlmistir

Digli Kutusu Anizalidir

Istavroz Arizaldir

Rediiktor Mili Kiriktir

Rediiktor Kamasi Siyriimistir

Rediiktor Dislisi Siyrilmistir

Rediiktor Motoru Yaniktir

Ocak Alt Saci Deforme Olmustur

Yakit Beslenme Sistemi Galismiyor.

Helezon Asinmis ve Yirtilmistir

Helezon Basi Kopmustur

Helezon Kamasi Siyriimistir

Helezon Mili Kirnktir

Rediiktor Kamasi Siyriimistir

Rediiktor Dislisi Styrilmistir

Rediiktor Motoru Yanmustir

Helezona Tel vs. Dolanmustir

iri Taneli Yakit Helezonu Sikistirmistir

Fan Anzal

Fan Balans Yapmstir

Motor Baglanti Civatalar Gevsemistir

Rotor Yataklari Zarar Gormiistir

Rediiktor Anizal

Yag Kegeleri Aginmigtir

Yagsiz Kalmistir Digliler Aginmistir

Hatali Kullanimdan Dolayr Asirn Yiikleme

Helezon Donilyor Ancak Ocaga Yakit Gelmiyor

Yakit Koprii Yapmigtir. Yakit Tahliye Kapagi
Acllarak Sislenir ve Akis Saglanir.
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STOKERDE GORULEBILECEK ARIZALARIN SEBEPLERI
A-YAKIT SECiMi

Secilecek olan yakitin alt 1si degerinin 5000 kcal/kg ve nem orani % 15 altinda
olmalidir. Yikanmig ve dane iriligi 5 — 18 mm koémdr tercih edilmelidir. Dane iriligi
bunun altinda ve yikanmamig ise yanma esnasinda ugugan komidr tozlar esenjor
gozlerini daha gabuk doldurur. Daha iri komirde dane iriliginden dolayl yakma
zorluklar yasanir. Gok yas olan komiirlin bunker icerlsinde koprii yapmasi yakitin
ayanini diizglin ayarlamasina sebeb olur ve sikigma yaparak helezonun bozulmasina
neden olabilir.

B- ALEVIN OCAK MERKEZINE DOGRU TOPLANMASINDAN
DOLAYI MEYDANA GELEN ARIZALAR

Alevin ocagin ortasina toplanmasinin nedenleri; yakitin bitmesi,bunkerdeki yakitin
kOprii yapmasi yada yakit sevkinin az ayarlanmasindan kaynaklanir. Bu durumlarda
yanma ocak merkezine dogru gekilir.Yanma olayinin ocak merkezine dogru gerilemesi
basta kanstirici gubugu ve kanstirict mili olmakla birlikte ocak ve disli kutusunun
deforme olmasina sebep olur. Budeformasyonlardan dolayi da sistem sikigip durabilir
ve motorlu rediiktore kadar bitiin sistem zarar gorebilir. Bu zararlar agagidaki gibi
aciklanabilir.

- Kanstirict mili ve gubugu deforme olup eriyebilir ve kirnlabilir.
- Kanistiricr civatasinin mukavemeti azalir kolayca kopabilir.

- Yiiksek 1stya maruz kalma sonucunda disli kutusu dizerindeki digli yataklardaki yag
eriyip akar ve yataklar yagsiz kalir. Bunun sonucunda yataklar siser ve sarma yapar.

- Yiksek stya maruz kalan kil desarj kollarinin mukavemeti azalir ve kil desarj kollari
edrilebilir ve kil desarj yapilamayabilir ayrica sikigip donmeyi durdurabilir.

-Ocakicerlsiasirisinmayamaruz kalir ve tam olarak sogutulamaz bu sebepten dolay
silindir alt saci deforme olur ve kiil desarj gébegine baski yaparak sikistirip sisteme
zarar verebilir.

- Sistemin agirn yiiklenmesinden ve sikismasindan dolayi rediiktor motoru, reduktor
diglisi, rediiktor kamasi, redtiktor mili, digli kutusu, kanstirict mili ve kanistinci gubuk
zarar gorebilir.

C- YAKIT AYARI VE KARISTIRICI AYARI iYi YAPILMALI

Tercih edilen yakita gore yakit ve kanistiric ayarlamasi ¢ok iyi yapilmalidir. Komr
sevklerinde yakit dane iriligi ,nem orani, yakit sevkini degistirir. Yakit ve kanstirici
ayan yapildiktan sonra belli zamanlarda kontrol edilmelidir. Ayni ocaktan farkl
zamanlarda gelen komdir birbirinden farkli 6zellik tagtyabilir.Her zaman bu durum
gozlenmeli ayarlar kontrol edilmelidir. Yakitin fazla veya eksik gelmesinden dolayi
asagidaki bircok arizalar meydana gelir. Ocak izerine fazla yakit yiiklenmesinden
dolayr hem komdrisrafi, hemde kiilhan bosluguna diisen yakitin veya kiltin kiilhan
boslugunda asin birikmesine yol acar. Kiilhan boslugunda kontrolsuz bir yanma
baslar. Boslukta olugan bu yanma ocak silindirini ve kiilah saclarini eritmeye diger
aksamlarinda asiri 1slya maruz birakir. Pargalar tizerinda 1sidan dolayi genlesmeler
burulmalar baslar ¢aligan aksamlarda sarma sikisma ve kopmalar meydana gelir.
Yakit sevk motorun yanmasi ve reduktor diglilerinin siyriimasi olusabilecek arizalar
arasindadir.

D- YAKIT BESLEME (HELEZON) SISTEMININ SIKISMASINDAN
DOLAYI MEYDANA GELEBILECEK ARIZALAR

HELEZONUN SIKISMA SEBEPLERI

- Elegin gozenekleri dengesiz ve asin yakit yigiimasindan dolayi genisleyebilir.
Bu durumda bunker igine iri yakitlar girip helezonun sikismasina yol acabir.

- Yakit icinde tas, tel vb. yabanci cisimler oldugunda bu cisimler helezonun
sikismasina yol agabilir.

- Helezonun yapraklarinin aginmasi ve yirtiimasi durumunda helezon tam olarak
gorev yapamaz. Bu aginmanin sebebi sirtlinmedir.
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E- HELEZON SIKISTIGINDA MEYDANA GELEBILECEK ARIZALAR

- Helezon basi kopabilir, helezon mili kirlabilir,helezon kamasi zarar gorebilir, redliktor
diglileri siyrilabilir ve rediiktor kamasi kirilabilir.

- Helezonun sevk rejimini bozacak sekilde ocak tizerine kiirekle ylikleme ve ocak
uzerinde gelberi yaparak yakitin ve killin kilhan bosluguna disuriimemelidir.

- Yakit bunkeri tzerindeki elek telini kesinlikle gikarmayiniz. Elek teli komiir igersindeki
iri danelerin ve yakittan ayr pargalarnin ayiklanmasinda size yardimci olur. Eger elek
cikarilir ise iri daneler ve yabanci pargalar helezonun sikigmasina yakit sevk
sistemindeki aksamlara zarar verir.

- Odun gibi sert ve sivi yanici, parlayici maddelerle ilk tutusturma yapiimamalidir,
Odun gibi sert maddeler tam olarak yanmadan kiilhan bosluguna diistp kil desarj
sisteminin sikigmasina hatta kinlmasina sebep olabilir. Yanici ve parlayicimaddelerde
ani parlama ile kullaniciya zarar verir.

F- REDUKTOR ARIZALARI

- Stkismadan dolayi rediiktoriin digleri siyrilabilir.

- Kullanim 6mrtintin dolmasindan dolayi yag kegeleri asinabilir ve yag kegelerinden
yag kacinp reduiktor zarar gorebilirBu durumda yag kegeleri degistirilip yag konulmalidir.

7.4 ELEKTRIK ARIZALARI

Kumanda panosu dzerinde kazanin galigma prensibine uygun olmayacak sekilde
degisiklik yapmayiniz. Yapilan bu degisikliklerden dogabilecek arizalardan sirketimiz
sorumlu degildir ve kazaniniz garanti kapsami digina gikmis olur.

Pano Arizalan

Anza Durumu

Kontrol Noktalari

Motordan Degisik (inleme) Sesleri Geliyor
ve Ayni Zamanda Asirt Isinma
ve Yanik Kokusu Geliyor

Fazlardan Biri Bagl Degildir yada Sebekeden
Fazlardan Biri Gelmiyordur. Baglanti Elemanlarinda
Gevseme veya Kopma Vardir yada Motor Sikismistir

Motor Saglam Ancak Galismiyor

Baglanti Kablolari Kontrol Edilir. Kontaktor,
Termik ve Flagorler Kontrol Edilir

Elektrik ve Mekanik Tiim Sistem Saglam
Ancak Motor Galigmiyor

Motor Yaniktir

Siirekli Sigorta veya Termik Atiyor

Sistemdeki Kablo ve Baglantilarda Kisa Devre
Olabilir ve Motor Yanik veya Sikismig Olabilir

Motorlu Rediiktorlerde Siirekli Galisma
veya Siirekli Durma Var

Flasoriin Kontaklar Arizali Olabilir
Kontrol igin Flagoriin 18 Nolu Ucuna Kontrol

Dijitaller Saglam Ancak Kontaktorler
Gekmiyor

Kalemi ile Bakilir. EGer Siirekli Enerji Var yada Yoksa
Her Iki Durumda da Flagor Kontaklar Arizaldir
ve Flagor Degistirilir

Yakit Sevk, Karistirici ve Yakma Fani
CGaligmiyor, Kazan ve Ortam Isisi Dijitali
Uzerinde PFA Yaziyor

Prop Anizali Olabilir.
Prop Baglanti Kablolar Kopuktur Olgtilen Isi Dijitalin

Anafan Sirekli Galigyor ve Anafan
Dijital Termostati Uzerinde PFA Yaziyor

Olgiim Degerlerinin Digina Gikmis Olabilir.
(-50 C ile + 150 C Arasinda Dogru Galiir)

Prop Arizal

Prop Islanmig, Asirt Isinmig, Kablolart Kopmus
veya Kisadevre vardir

Yakma Fani, Yakit Sevk ve Karigtirici
Motoru Galismiyor, Kazan ve Ortam Isisi
Dijitali Hi¢ Galigmiyor

Elektrik Baglantilari Gevsek Olabilir.
Dijital Tamamen Arizalidir

Anafan Dijitali Hig Galismiyor
Hemen Sistem Kapatilir

Elektrik Baglantilan Gevsek Olabilir
Dijital Tamamen Arizalidir

Ariza Lambasl Yaniyor

Anizali Kismin Termigi Atmistir

Tekli Sigorta Saglam Ancak Sisteme
Hic Enerji Gelmiyor

Anafan Termigi Atmistir

Kontaktdrden Ses Geliyor

Kontaktorin Kullanim Omrii Dolmugtur
Degistirilir

Termik Atmig Ancak Ariza Lambasi
Yanmiyor

Aniza Lambasi Degisecektir

www.kahyaoglu.com.tr




ELEKTRIK SISTEMINDE DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

- Elektirik sebeke gerilimi diigiikse kontaktor bobinleri hasar gorir ve dijitaller dogru
gostermeyecektir.

- Asiriisinma sonucu termik roleler atip akimi kesecektir. Bu durumda cihaz galistinimaya
devam edilirse elektrik motorlarinin yanmasi s6z konusudur.

- Pano nemli ve tozlu yerlerden uzak tutulmali ve koruma aftina alinmaliclr,

- Stirekli termik yada sigorta atiyorsa sistemdeki ariza giderilir ancak termik amper
ayariyla kesinlikle oynanmamalidir.

- Kumanda devresini bilen kisiler panoya miidahale etmeli. semaya bagl kalarak
hicbir sekilde farkli baglanti yoluna gidilmemelidir.

- Sistemde anzalanan pargalar ayni kalite ve niteliklere sahip yedek parca ile degistiriimelidir.
- Kullanim 6mrii dolan ve gdrevini tam olarak yerine getiremeyen parcalar zamaninda
degistirilmelidir.

- Ana sebekede yada bina igindeki anzalar giderildikten sonra motor dontis yonlerinin
(ok yonlerine gore) dogru olup olmadigi kontrol edilir.

8- ONEMLI UYARI VE TEDBIRLER

8.1 TERMOBLOK GUVENLIK TEDBIRLERI

- Elektrik kesintilerinde veya jeneratoriin devre digi kalmasi durumunda hemen alt ve tist
kapaklar acilmal,kazanin sogumasi saglanmalidr.

- Termoblok calisiyorken kesinlikle ana salter kapatiimamalidir.

- Kullanicinin eger termobloku yiikte calislyorken kapatmasi gerekiyor ise 6nce pano
Uzerindeki yakit sevk, yakma fani, kanstirici ve dozajlama anahtarlanni kapatmali ve
sonra da ana fan'in galigmasini tamamiayip otomatik olarak kendiliginden kapanmasini
beklemelidir. Son olarak ana salter kapatilarak enerji kesilebir.

- Kumanda panosu toz, su ve nemden korunmalidir.

- Termoblok kullamlmayacagl zaman pano dzerindeki ana salter kapatilarak
sistemdeki enerji tamamen kesilir.

- Sensorler (prop) hassas bir 6lgtim araci oldugu igin islatimamali ve yiiksek
Istya maruz kalmamalidir.

- Sensorlerin (prop) kablolar yiksek i1siya maruz kalmasi olgtim hassasiyetini
bozar. gerekli tedbirler alinip 1sidan uzaklastinimaldir.

- Sebeke yada binada yapilan elekirik tamir iglemlerinden sonra motor donis
yonleri (ok yonlerinde) kontrol edilmelidir.

- Ik tutusturma iglemi sirasinda benzin, mazot ve tiner gibi parlayici yakitlar
kullanilmamalidr.

- Termoblok icerisinde hayvan olust vb. yakilmamalidir. Bu gibi maddeler yagli is
cikartarak esenjorler tizerinde yapigarak katman olugsmasina ve karistirici gubugun
sikisip kirnlmasina yol agabilir.

- Gunlak, aylik ve yillik bakimlar aksatiimadan yapiimalidir.
- Termoblok galistirima prensiplerine uyularak kullaniimalidir.

- Termoblogun yer degisikligi yapilacagi zaman sadece yetkili kisi tarafindan
yapiimalidir.

- Herhangi bir arniza durumunda hemen sistem kapatilip ariza giderilmelidir.

- Tamirat iglemlerinde bayilerimiz,servislerimiz veya Kahyaoglu makine Itd. sti.
ile irtibata gecip bilgi aliniz.

- Termoblok kullanma ve bakim talimatlari bu termoblogun kullaniimasi ve
bakimindan sorumlu olan kisilere iletiimelidir ve operatér mutlaka bu kilavuzu
okumalidrr.

- Kullanici (operator) tim kullanim fonksiyonlarini eksiksiz olarak bilmelidir.
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8.2 KULLANICI GUVENLIK TEDBIRLERI

KULLANICININ (OPERATOR) GUVENLI BIR GALISMA ORTAMI SAGLAMASI iQiN
ASAGIDAKI UYARILAR DOGRULTUSUNDA HAREKET ETMESI GEREKMEKTEDIR.

- Kazani kullanan operatoriin egitimli ve sertifikall olmasi gerekir.

- Termoblok caligirken, highir zaman hareket eden kisimlara el yada kolunuzu
sokmayiniz.

- Tdm bakim, onarm ve temizlik iglemlerinden énce pano oncesi ana salterden
elektrik irtibati kesilmelidir.

- Kesinlikle hareketli aksamlara givenli olmayan miidahalelerden kaginiimaldir.
Kazaya sebebiyet verebilecek uzun ve bol kiyafetlerden kaginilmalidir.
Kazan yanarken gozetleme kapagina ¢ok yakindan bakilmamalidir.
Kazan yanarken kapaklar agilacagi zaman eldiven kullaniimalidir.

Esanjor temizligi yapilirken gozliik ve eldiven kullaniimalidir.

9- BRANDA BORULARIN DOSENMESINDE DIKKAT EDILMESI
GEREKEN HUSUSLAR

Kazandan elde edilen sicak havanin kiimes icerisinde homojen bir sekilde dagitimi
saglamakicin brandaborularkullanilir. Déseme seklibelirlenirken kiimesin yerlesimi,
havalandirma, aydinlatma, bafillar dikkate alinarak kiimese en uygun doseme sekli
planlanir. Ana hat ve lateral kollarla yapilan branda dogemesinde sicak havanin
kiimesin her kdsesinde homejen bir sekilde dagiimasina olanak saglanir.

Broiler yetistiriciliginde kiimesler ,civcivlerinilk geldigi donemde bir perde sayesinde
bolinr. Civcivlerin kiiglik olmasindan dolayr mekan da bu perde sayesinde ufaltilmis
olur. Kazani kimese montaj ederken fan emis agzi bu bélim icerisinde birakilmalidir.

Boylece kiimesin tiimd yerine sadece civciv bolmesi isitilarak yakittan tasarruf
saglanmis olur. llk agamada kazanin tretmis oldugu tim sicak hava tamami civciv
b6lmesinin 1sitilmasinda kullanilir . Civ civ bolumd diginda kalan branda borular
iple bogularak havanin diger bolimlere gegmesi engellenmis olur.

Civcivler biraz bliyidiigiinde perde ikinci béliime alinir. Bogumlar kaydirilarak ayni
islem tekrarlanir.Son boliimde ise perde kaldinlarak kiimesin tamami isrtilir.

Branda (izerinde acilan menfez delikleri alani ,branda boru kesit alaninin 1.5 kati
kadar fazla olacak sekilde delinmelidir. Havanin ¢ogu ilk béliminde kullanildigi
icin buradaki delik adeti diger iki bolime gore daha fazla olmalidir. Diger boliimlere
gectikge seyreltilerek delinmelidir.

Deliklerin gok siki delindigi zamanlarda basilan havanin biydk bir bolimi ilk
deliklerden ¢ikar. Bu durumda ug kisimlara giden hava miktari az oldugu kiimesin
son bolimin de sicaklik farki gozlenir. Ani bogalmadan branda iginde tiirbulans
olusur. Branda patpatlama dedigimiz olay meydana gelir ve ses gikarir.

Deliklerin gok seyrek olmasi durumunda ise basilan havanin tamami ortama
taginamaz. Fandan basilan hava miktari diser. Kazan igersine basilan havanin
eksik olmasindan dolayr kazan randimanh bir sekilde sogutulmaz. Elektirik ve
enerji maliyetini artirarak istenilen ortam sicaklikligini uzun bir siirede yaparak
homejen bir 1sinmayi gegciktirir. Kiimesde s kayiplari ¢ok ise 1sitma sorunu bile
yasanir.

Delikler delinirken, branda sisme gerginligini el ile kontrol ederek brandanin ne
cok gergin nede ¢ok sonik olmali, ortalama bir sisme gerginligi olmalidir.
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10 - KULLANIM YERINE GORE MONTAJ SEKILLERI
10-1 BRANDANIN TEK HAT SEKLINDE MONTAJI

Tek Hat Branda Dogemesinde Tum Kimesin Isitilmasi

10-2 BRANDANIN GiFT HAT SEKLINDE MONTAJI

Kimesin Eni 7m Altindaki Kimeslerde Uygulanan Bir Dogeme Seklidir.
Ustteki Resimde Civciv Bollimi Uygulamasi Goriinmektedir.

Kiimes Eni 8-15m Genislikte Olan Kiimeslerde Kullaniimasi Onerilen
Cift Hat Branda Déseme Uygulamasi

Tek Hat Dogemede Civciv Bolimunin Genigletilmesi




10-3 BRANDANIN KILGIK HAT SEKLINDE MONTAJI 10-5 YUMURTALIK KUMESLERDE KAFESLi SISTEMLERDE
BRANDANIN MONTAJI

Kiimes Eni 15m ve Uzeri Kiimeslerde Uygulanmasi Onerilen Branda Dégeme Sekli

10-4 BRANDANIN TERS 'E' HAT SEKLINDE MONTAJI

Kafesli tipi Gretimlerde, (damizlik yumurtalik) ve uzunlugu fazla olan kiimeslerde
tercih edilen yontemdir. Uretimin ilk agamasindan sonuna kadar kiimesin
tamaminin 1sitilmasi istenilen durumiarda.

Kiimes Eni 15m ve Uzeri Kiimeslerde Uygulanmasi Onerilen Branda Doseme Sekli

www.kahyaoglu.com.tr



Degerli Misterimiz

Kullanma Ve Bakim Talimatlarina Tam Olarak Uyuldugunda Termobloktan Maksimum
Verim Alinir Ve Uzun Yillar Boyunca Problemsiz Olarak Istifade Edilir. Bu Talimatlarin
Disinda Yapilan Kullamim Ve Uygulamalardan Dolayi Kaynaklanan Arizalarda Garanti
Kapsaminin Disina Cikilmis Olur Bu Durumda Tamir Ve Bakim Ucreti Miisteri
Tarafindan Karsilanir.

Garanti Belgesi

Satin Almig Oldugunuz Kahyaoglu Mamulii Gagdas Teknolojinin Ttim Gereklerine Uygun Olarak
Uretilmis Olup, Uzun Omiirlii Ve Ustiin Bir Mamuldiir. Mamuliimiizden En Uygun SekildeYararlanmak
igm Kullanma Ve Bakim Kilavuzunda Yazili Olanlari Dikkatle Uygulayiniz. Bakim Ve Onarim igin
Sadece Bayilerimizden Ve Kahyaoglu Ltd. Sti. 'den Bilgi Aliniz Bu Garanti Belgesinin Kullanilmasina
4077 nolu Sayil Kanunile Bu KanunaDayanilarak Diizenlenen Teblig Uyarinca, T.C. Sanayi Ve Ticaret
Bakanli§ji Tiiketici Ve Rekabetin Korumasi Genel Midiirligii Tarafindan izin Verilmistir.

Servis Formu

Belge Numarasi 107449
Garant Belge Onay Tarihi 05/12/2011
Servis Degistirilen Unvan Kahyaoglu Makine Tar. Mad. ing. Miih. Taah. San. Tic. Ltd. Sti
Sorumlusu Parcalar Adres Dallica Mevkii Deviet Karayolu Alti Nazilli/ Aydin
Tel 0 (256) 316 15 13 - 316 15 14
Fax 0 (256) 316 00 44

Mamiiliin
Cinsi TERMOBLOK ISI URETME CiHAZI
Markasi KAHYAOGLU

Modeli

Seri No/ Bandrol
Teslim Tarihi
Azami Tamir Siiresi 30 is Giinii

Garanti Suresi 2Vl

Yetkili Saticl

Unvan Kase Miihiir
Adres

Tel / Fax

Fatura Tarihi ve No
Tarih / imza

Garanti Stiresinde Anlagmaziik Dogdugu Taktirde Fatura Tarihi Esas Alinacagindan Kullanicinin
Garanti Belgesi Veya Faturayl Muhafaza Etmesi Gereklidir. Tilketici Kanunu Madde:13'e Gore
Garanti Belgesinin Tekemmiil Ettirerek Tiiketiciye Verilmesi Sorumlulugu Tiiketicinin Mali Satin
Aldigi Bayi Yada Temsilciliklere Aittir. Garanti Belgeleri Satin Alinan Mala lligiktir. Faturanin Tarihi
Ve Sayisi lle Seri Numarasini Igermek Zorundadir.

Kahyaoglu Makine LTD. STi.
Genel Midur
Adnan KAHYAOGLU




« KAHYAOGLU

sicak hava uretim sistemleri

GARANTI SARTLARI

1) Garanti stiresi . malin teslim tarihinden itibarenbaglar ve 2 yildir. Uretimde kullanilan elektrik aksami ve elektrik motorlari
kendi tretici firmalarinin garantisindedir. Bolgedeki elektrik anzalar, yanhis baglanti ve gerilim degisiklikleri bu malzemelerdeki
garantiyi gegersiz kilar.

2) Malin biitiin parcalan dahil olmak izere tamami Fabrika Gretim hatalarina kargl garanti kapsamindadir. Kullanicinin
orjinal parca diginda parca kullanmasi garantiyi gecersiz kilar. Sarf malzemeleri (Kanstirici gubugu, Mili, Helezon, Alt Kiille
Sarz Takimi, Ocak Dilimi) garanti kapsami diginda kalir.

3)Malin ayiph oldugunun anlagiimasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanunun 11.
maddesinde yer alan; a-Sozlesmeden donme, b-Satis bedelinden indirim isteme, c-Ucretsiz onariimasini isteme
d-Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

4) Tiiketicinin bu haklardan iicretsiz onanm hakkini segmesi durumunda satici; iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
yada baska herhangi bir ad altinda higbir (cret talep etmeksizin malin onarmini yapmak veya yaptirmakla yikimludir.
Tiketici dcretsiz onanm hakkini dretici veya ithalatglya karsi da kullanabilir. Satici, dretici veya ithalatr tiketicinin bu
hakkini kullanmasindan muteselsilen sorumludur.

5) Tiiketicinin, dcretsiz onanm hakkini kullanmasi halinde malin; a-Garanti siiresi iginde arizalanmasi, b-Tamiri icin gereken
azami stirenin agiimasi c-Tamirinin mimkin olmadiginin, yetkili servis istasyonu, satici, tretici veya ithalatci tarafindan bir
raporla belirlenmesi durumlarinda; tiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel indirimini veya imkan varsa malin
ayipsiz misli ile degistiriimesini saticidan talep edebilir. Saticl, tiiketicinin talebini reddedemez. Bu talebin yerine
getirilmemesi durumunda satic, Uretici ve ithalatg miteselsilen sorumludur.

6) Malin tamir siresi 30 ig giiniinii gegemez. Bu siire, garanti siresi icerisinde mala iligkin anizanin yetkili servis istanyonuna
teslim tarihinden itibaren baslar. Malin anzasinin 10 is giinii icerisinde giderimemesi halinde, dretici; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer ozelliklere sahip baska bir mal tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin garanti
stiresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen stire garanti siiresine eklenir.

7) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykin kullanimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.
Sarf malzameleri garanti kapsami digindadir (Ucrete tabidir).

8) Tiketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimast ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu
veya tilketici isleminin yapildigi yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

9) Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin verilmemesi durumunda, tiiketici Giimriik ve Ticaret Bakanhgi Tiiketicinin
Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Miidiirliigiine basvurabilir.

DIKKAT: Bu Belge 1 ay icerisinde iretici firmaya gonderilmedigi taktirde tiriin Garanti kapsaminin disinda kalmaktadir.
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